Pyorivat
kovametalliviilat




DORMIER
Johdanto

Dormerilla on kattava valikoima korkealuokkaisia pyorivia kovametalliviiloja. Valikoima
sisaltaa geometriat ja teramuodot, joista [O0ytyy sopiva malli useimpiin kayttokohteisiin.

* Ensiluokkaisten raaka-aineiden, seka varressa, etta lastuavassa paassa, ja tarkan
tuotantoprosessin yhdistelmana syntyy korkealuokkaiset ja luotettavat pytorivat

kovametalliviilat.

Ominaisuudet & Edut

e Teramallit
Kaksoisleikkuu
Paras valinta yleiseen kayttoon
Liiketta on helppo ohjata ja kontrolloida
Parantaa tyostotehokkuutta
Murtaa lastut pieniksi ja helposti poistettaviksi palasiksi

Alumiinileikkuu
Paras valinta raudattomin aineisiin ja muoveihin
Suuri kierukkakulma ja lastutila tehostavat lastunpoistoa

Varsi
Karkaistu ja paastetty terasvarsi
Varmistaa tukevuuden ja lujuuden
Estaa taipumisen ja varahtelyn
Pidentaa tyokalun elinikaa
Varren toleranssi h6 (kovametalli) ja h7 (teras)

Juotetut mallit

Erityinen kovajuottotekniikka varmistaa juotoksen lujuuden
Erinomainen iskunkestavyys mahdollistaa suuret tyostovoimat

Kestaa sulamatta suuria lampdétiloja

Pallopaiset
Hiotut lastu-urat keskion yli
Vahvistetut sarmat keskiossa
Pienempi tukkeumariski lastu-urissa
Parannettu lastuamisominaisuus keskiossa

TiAIN-pinnoite
Pidentaa elinikaa vaativissa olosuhteissa
Pienentynyt kitka tehostaa lastujen poistumista
Parantaa vastustuskykya irtosarman muodostumiseen

Urat keskion yli

Vakioura
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Suositeltavat pyorimisnopeudet (RPM)

AMG ISO dy @ (mm)
3 8 10 12 16 20
. 64,000 32,000 24,000 20,000 16,000 12,000 10,000 min
1.1-1.5 Terdkset =< 1200 N/mm?
83,000 42,000 32,000 25,000 21,000 16,000 13,000 max
16-1.8 Terakset > 1200 N/mm? 51,000 26,000 20,000 16,000 13,000 10,000 8,000 min
' " Karkaistut terakset < 63HRc 71,000 36,000 27,000 22,000 18000 14,000 11,000 max
. 45,000 23,000 17,000 14,000 12,000 9,000 7,000 min
2 Ruostum. teras
64,000 32,000 24,000 20,000 16,000 12,000 10,000 max
58,000 29,000 22,000 18,000 15,000 11,000 9,000 min
3 Valurauta
77,000 39,000 29,000 23,000 20,000 15,000 12,000 max
. . 45,000 23,000 17,000 14,000 12,000 9,000 7,000 min
4 Titaani S1
58,000 29,000 22,000 18,000 15,000 11,000 9,000 max
. . 45,000 23,000 17,000 14,000 12,000 9,000 7,000 min
5 Nikkeli S1
58,000 29,000 22,000 18,000 15,000 11,000 9,000 max
6 Kupari N 64,000 32,000 24,000 20,000 16,000 12,000 10,000 min
71,000 36,000 27,000 22,000 18,000 14,000 11,000 max
71,000 36,000 27,000 22,000 18,000 14,000 11,000 min
7 Alumiini/ Magnesium N
96,000 48,000 36,000 29,000 24,000 18,000 15,000 max
. . 77,000 39,000 29,000 23,000 20,000 15,000 12,000 min
8 Synteettiset aineet
96,000 48,000 36,000 29,000 24,000 18,000 15,000 max
VARNING: VAROITUS:

De hadr rekommendationerna galler Roterande filar av standardlangd med
max. 13 mm 6verhang. Vid storre dverhang an 13 mm rekommenderas
betydligt lagre varvtal.

Overskrid inte max.varvtalet for filarna eftersom det kan orsaka brott pa filen.
Kor inte med for lagt varvtal, da det kan orsaka urflisning.

Anvand inte djupare ingrepp dn 1/3 av diametern. “Begrav” inte filen i
materialet.

Lodda filar far inte 6verhettas eftersom det kan géra att filkroppen lossnar fran
skaftet.

MERK:

De her anbefalingene gjelder Roterende filer med standardlengde maks 13
mm overheng. Ved stgrre overheng en 13 mm anbefales betydlig lavere
omdreining.

Overskrid ikke max omdreining for filene, det kan forarsake brudd pa filen.
Kjor ikke med for lav omdreining, det kan forarsake slitasje

Anvend ikke dypere inngrep en 1/3 av diameter. “Begrav” ikke filen i
materialet.

Loddede filer ma ikke overopphetes. Dette kan forarsake at filkroppen Igsner

fra skaftet

Suositukset ovat vakiopituisille pyériville viiloille ulkoneman ollessa max. 13
mm, kun ulkonema on yli 13 mm, niin turvallinen nopeus on huomattavasti
suositeltuja alhaisempi.

Al3 ylita suositeltua max. nopeutta. Se voi aiheuttaa pydrivin viilan
tuhoutumisen.

Ala tydsta liian pienelld nopeudella. Se voi aiheuttaa sérdilya.

Suositeltava suurin lastuamissyvyys on 1/3 halkaisijasta. Kaivautumista
materiaaliin emme suosittele.

Juotetut pyorivat viilat: tydkalua ei saa ylikuumentaa, silla se voi aiheuttaa
lastuavan paan irtoamisen varresta.

ADVARSEL:

Disse anbefalinger er for standard leengde med 13 mm maksimal udhang, nar
maksimal udhang pa 13 mm anbefales det generelt at anvende meget lavere
hastigheder.

Overskrid ikke den maksimale hastighed, det forarsage for tidlig slitage.

Kgr ikke for langsomt, dette medfgre udflisning.

Anvend ikke stgrre skaeredybde end 1/3 af diameteren, begrav ikke fraeseren

i materialet.

For loddede roterende file: tillader ikke fil bliver for varm, kan det medfgre
lodning blgdggres og forarsage hovedet Igsrives fra skaftet.
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Personlige
vaernemidler skal
baeres ved brug.




; L |
P801 HM A f:/. . l DC

; < .
Pgo1c HM A fi’. DC
TiAl
4 L
P831 HM A fi’. l AL
P801 e Roterande filar - Cylindriska utan dndskar Lédda 6ver 6,0 mm
e Pyorivat viilat - Lieriomaiset, ei paatyleikkuuta Juotetut yli 6.00 mm
P801C e Roterende filer - Sylindrisk uten endeskjeer Loddet over 6,0 mm
P831 e Roterende fil - Cylindriske uden endeskaer Loddet over 6.0 mm
P801; P801C = 11 12 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 42
43 51 52 53 6.2 63 6.4 9.1
« 6.1
P831 = 61 71 72 73 74 81 8.2 83
- 21 41 51 6.2

P801 P801C P831

|

dy dz
L i y -'/
- I - - /
- Iy - d
3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00 - 12.70
d, d, 1 I,
2 oh7 P801 P801C P831
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8013.0x3.0 " P801C3.0x3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8016.3X3.0
6.00 6 18 50 P8016.0X6.0 " P801C6.0X6.0 " P8316.0x6.0 "
8.00 6 19 64 P8018.0X6.0 P801C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8019.6X6.0 P801C9.6X6.0 P8319.6X6.0
12.70 6 25 70 P80112.7X6.0 P801C12.7X6.0 P83112.7X6.0
16.00 6 25 70 P80116.0X6.0

"d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6



P803 HM
P803C HM
P833 HM

P803 -
P803C
P833 -

B ’j.l &

: I o 4

B gl &

Roterande filar - Cylindriska med andskar
Pyérivat viilat - Lieridmainen, paatyleikkuinen
Roterende filer - Sylindrisk med endeskjeer

Roterende fil - Cylindriske med endeskaer

DC

DC

AL

Lédda dver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm

Loddet over 6.0 mm

P803; P803C « 1.1 1.2 1.3 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 31 3.2 33 34 41 42
43 51 52 53 62 63 64 9.1
« 6.4
P833 « 61 7172 73 74 81 82 83
« 21 41 51 6.2
P803 P803C P833
g Sy I
i : 7 :
B el E— T "f/ r
: ; .. l
i il
i
3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00 - 12.70
d1 dZ |2 |1
o oh7 P803 P803C P833
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8033.0X3.0 " P803C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8036.3X3.0
6.00 6 18 50 P8036.0X6.0 " P803C6.0X6.0 " P8336.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8038.0X6.0 P803C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8039.6X6.0 P803C9.6X6.0 P8339.6X6.0
12.70 6 25 70 P80312.7X6.0 P803C12.7X6.0  P83312.7X6.0
16.00 6 25 70 P80316.0X6.0

"d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6
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L |
P85 HM C li*l | l DC [[E
P805C HM  C li*. . DC
TIAN
L |
P835 HM C li*. X AL
P80 5 ® Roterande filar - Cylindrisk-radieformad Lédda éver 6,0 mm
P805C ® Pyorivat viilat - Lieriomainen, sateellinen paa Juotetut yli 6.00 mm
® Roterende filer - Sylindrisk-radieformet Loddet over 6,0 mm
P835 ® Roterende fil - Cylindriske med radius Loddet over 6.0 mm

P805; P805C =« 1.1 1.2 1.3 1.4 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 31 3.2 33 34 41 42
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1
- 61

P835 = 64 71 72 73 74 81 8.2 83
« 214 41 51 6.2

P805 P805C P835

——
_
N

3.00 - 16.00 3.00 - 12.70 6.00 - 12.70
d, d, I, I,
o oh7 P805 P805C P835
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8053.0X3.0 " P805C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8056.3X3.0
6.00 6 18 50 P8056.0X6.0 " P805C6.0X6.0 " P8356.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8058.0X6.0  P805C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8059.6X6.0  P805C9.6X6.0 P8359.6X6.0
12.70 6 25 70 P80512.7X6.0 ~ P805C12.7X6.0  P83512.7X6.0
16.00 6 25 70 P80516.0X6.0

"d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6



€
P807 HM D ” l DC
{341
P807C HM D @ . DC
i =1 TIAN
€
P837 HM D i- 3 AL
(=]
P80 7 ® Roterande filar - Kulformade Lédda 6ver 6,0 mm
P807C ® Pyorivat viilat - Pallomainen Juotetut yli 6.00 mm
® Roterende filer - Kuleformet Loddet over 6,0 mm
P837 ® Roterende fil - Kugleformede Loddet over 6.0 mm

P807; P807C = 1.1 1.2 13 14 15 1.6 1.7 1.8 21 2.2 2.3 24 31 3.2 3.3 34 41 4.2
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1
« 6.4

P837 = 64 71 72 73 74 81 8.2 83
« 21 41 51 6.2

P807 P807C P837

- Iy -

3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00 - 12.70
d1 dZ IZ I1
[} oh7 P807 P807C P837
mm mm mm mm
3.00 3 25 38 P8073.0X3.0 " P807C3.0X3.0 "
4.00 3 34 38 P8074.0X3.0 "
6.30 3 5 38 P8076.3X3.0
6.00 6 4.7 50 P8076.0X6.0 " P807C6.0X6.0 " P8376.0X6.0 "
8.00 6 6 52 P8078.0X6.0 P807C8.0X6.0
9.60 6 8 54 P8079.6X6.0 P807C9.6X6.0 P8379.6X6.0
12.70 6 1 56 P80712.7X6.0 P807C12.7X6.0 P83712.7X6.0
16.00 6 14 59 P80716.0X6.0

"d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6
8



P809 HM E a

® Roterande filar - Aggformade
P809 ® Pydrivat viilat - Ovaali
® Roterende filer - Oval
[ ]

Roterende fil - Oval

f l

DC

Lédda éver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm
Loddet over 6.0 mm

P809 = 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 21 22 2.3 2.4 3.1 3.2 3.3 3.4 41 42 43
51 5.2 53 6.2 6.3 6.4 9.1
= 6.1
P809
[ ]
—_ . ‘
L N ‘“\&H - | dz '
= —t
v i
- Iz -
- Iy -
3.00 - 16.00
d, d, L, 1,
(7} oh7 P809
mm mm mm mm
3.00 3 6 38 P8093.0X3.0 "
6.30 3 9.5 42 P8096.3X3.0
6.00 6 10 50 P8096.0X6.0 "
8.00 6 15 60 P8098.0X6.0
9.60 6 16 60 P8099.6X6.0
12.70 6 22 67 P80912.7X6.0
16.00 6 25 70 P80916.0X6.0

" d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6




L
o
P81t HM F g ] DC
s ‘
P811C HM F ol DC
TialN
py 4
P841 HM F _" 3 AL
P8 1 1 ® Roterande filar - Spetsform med &ndradie Loédda 6ver 6,0 mm
P81 1 C ® Pyorivat viilat - Puumainen, sateellinen paa Juotetut yli 6.00 mm
® Roterende filer - Spissformet med enderadie Loddet over 6,0 mm
P841 ® Roterende fil - Spidsform med radius Loddet over 6.0 mm

P811; P811C = 1.1 1.2 13 14 15 1.6 1.7 1.8 21 2.2 2.3 24 31 3.2 3.3 34 41 4.2
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1

= 61
P841 = 61 71 72 73 7.4 81 8.2 83
« 21 41 51 6.2
P811 P811C P841
y .
- Iz -
- Iy -
3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00 - 12.70
d, d, l, I
(%] Bh7 P811 P811C P841
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8113.0X3.0 " P811C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8116.3X3.0
6.00 6 18 50 P8116.0X6.0 " P811C6.0X6.0 " P8416.0X6.0 "
8.00 6 20 65 P8118.0X6.0
9.60 6 19 64 P8119.6X6.0 P811C9.6X6.0 P8419.6X6.0
12.70 6 25 70 P81112.7X6.0 P811C12.7X6.0 P84112.7X6.0
16.00 6 25 70 P81116.0X6.0

n d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6
10
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P813 HM G

y
L[

¥
P813C HM G 8§

® Roterande filar - Spetsformade

® Pydrivat viilat - Puumainen, terava paa
® Roterende filer - Spissformet

® Roterende fil - Spidsform

P813
P813C

DC

DC [TIIE]

Lédda éver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm
Loddet over 6.0 mm

P813;P813C = 1.1 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 31 3.2 3.3 34 41 4.2
43 51 5.2 53 6.2 6.3 6.4 9.1
« B
P813 P813C
P =
dy .--;'._-_-,_.:-:':- Y dz
P e =4 7 i
87
s g o :
- Iy - i
3.00 - 16.00 3.00-12.70
d1 d2 IZ I1
o oh7 P813 P813C
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8133.0X3.0 " P813C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8136.3X3.0
6.00 6 18 50 P8136.0X6.0 " P813C6.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8138.0X6.0
9.60 6 19 64 P8139.6X6.0 P813C9.6X6.0
12.70 6 25 70 P81312.7X6.0  P813C12.7X6.0
16.00 6 25 70 P81316.0X6.0

n d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6

1




P815 HM

P815C HM

P815
P815C

Ho | bC
ol
H _1?. :m . DC

Roterande filar - Flamform
Pydrivat viilat - Liekkimainen
Roterende filer - Elipseformet
Roterende fil - Flammeform

Lédda éver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm
Loddet over 6.0 mm

P815; P815C

= 11 1.2 13 14 15 1.6
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1
« 641

1.7 1.8 21 2.2 23 24 31 3.2 33 34 41 4.2

mm
3.00
6.00
8.00
9.60
12.70
16.00

- -l — =

- I4 -
d, 1, I
@h7
mm mm mm
& 6 38
6 14 50
6 19 64
6 19 65
6 32 77
6 36 81

n d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6

12

] e I

P815 P815C
3.00 - 16.00 8.00 - 12.70
P815 P815C
P8153.0X3.0
P8156.0X6.0
P8158.0X6.0 P815C8.0X6.0
P8159.6X6.0
P81512.7X6.0  P815C12.7X6.0
P81516.0X6.0




P817 HM J

® Roterande filar - Koniska 60°
P81 7 ® Pyorivat viilat - Kartiomainen, 60°
® Roterende filer - 60° forsenking
o

Roterende fil - Konisk 60°

Lédda 6ver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm
Loddet over 6.0 mm

DC

P817 = 11 12 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 31 3.2 3.3 3.4 41 42 43
51 5.2 53 6.2 63 64 9.1
- 6.1
P817
L
N ¢
R
- Iy -
3.00 - 16.00
d1 dZ |2 I1
(%] @h7 P817
mm mm mm mm
3.00 3 2.5 38 P8173.0X3.0 "
6.00 6 4 50 P8176.0X6.0 "
9.60 6 8 56 P8179.6X6.0
12.70 6 1 59 P81712.7X6.0
16.00 6 14.5 63 P81716.0X6.0

n d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6

13




HM K -
P819 @

Roterande filar - Koniska 90°
Pyérivat viilat - Kartiomainen, 90°
Roterende filer - 90° forsenking
Roterende fil - Konisk 90°

P819

k] gub

DC [IITE

Lédda éver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm
Loddet over 6.0 mm

P819 = 11 12 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 3.2 33 34 41 42 43
51 5.2 53 6.2 63 64 9.1
« B
P819
} - L
dy = | ] d
@ )
- Iy - -
3.00 - 16.00
d1 d2 I2 I1
(7] @h7 P819
mm mm mm mm
3.00 3 15 38 P8193.0X3.0 "
6.00 6 3 50 P8196.0X6.0 "
9.60 6 47 53 P8199.6X6.0
12.70 6 6.3 55 P81912.7X6.0
16.00 6 8 57 P81916.0X6.0

n d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6
14



P821 HM
P821C HM
P842 HM

P821 -
P821C
P842 -

1
L 7
=0
L 7
TitZH TIAM
1
L 7
=220

Roterande filar - Koniska med andradie
Pyérivat viilat - Kartiomainen, sateellinen paa
Roterende filer - Konisk med enderadie

Roterende fil - Konisk med enderadius

DC
DC
AL

Lédda dver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm

Loddet over 6.0 mm

P821;P821C = 11 1.2 1.3 1.4 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 42
43 51 5.2 53 6.2 6.3 6.4 9.1
= 61
P842 = 61 71 72 73 7.4 81 B.2 8.3
« 21 41 51 6.2
P821 P821C P842
—_—
) d2 -
i
| Wil
- 2 - lll!.."'ll.'
- Iy | ;,-]lll';
N
3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00 - 12.70
d, d, I, I,
(%] oh7 1] P821 P821C P842
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 8° P8213.0X3.0 " P821C3.0X3.0 "
6.00 6 18 50 14° P8216.0X6.0 " P8426.0X6.0 "
8.00 6 25.4 70 14° P8218.0X6.0
9.60 6 30 76 14° P8219.6X6.0 P8429.6X6.0
12.70 6 32 77 14° P82112.7X6.0 P821C12.7X6.0 P84212.7X6.0
16.00 6 33 78 14° P82116.0X6.0

n d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6
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P823 HM

P823

M /

Roterande filar - Koniska

Pyérivat viilat - Kartomainen, terava paa
Roterende filer - Koniske

Roterende fil - Konisk

DC [IITE

Lédda éver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm
Loddet over 6.0 mm

P823 = 11 12 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 42 43
51 5.2 53 6.2 6.3 6.4 91
= 6.1
P823
& Ol < ! ;.-‘ .i _ _:j_;_ 'S
Iz = /
] - L}

3.00 - 16.00
d, d, I, I,
2 oh7 i P823
mm mm mm mm
3.00 3 1 38 14° P8233.0X3.0 "
6.30 3 12.7 49 22° P8236.3X3.0
6.00 6 20 50 14° P8236.0X6.0 "
9.60 6 16 64 28° P8239.6X6.0
12.70 6 22 71 28° P82312.7X6.0
16.00 6 25 71 31° P82316.0X6.0

n d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6
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P825 HM

P825

Roterande filar - Omvant koniska
Pydrivat viilat - Kédanteinen kartiokkuus
Roterende filer - Kjegleformet
Roterende fil - Omvendt konisk

] DC

Lédda 6ver 6,0 mm
Juotetut yli 6.00 mm
Loddet over 6,0 mm
Loddet over 6.0 mm

P825 = 11 12 13 14 15 16 1.7 18 21 22 23 24 3.1 3.2 33 34 41 42 43
51 5.2 53 6.2 63 64 9.1
« B
P825
T e 1
gy O Peaess T da L
' _ _T _’l'
- I4 -
3.00 - 16.00
d1 d2 |2 I1
(%] @h7 P P825
mm mm mm mm
3.00 3 4 38 10° P8253.0X3.0 "
6.30 3 6 39 12° P8256.3X3.0
6.00 6 8 50 10° P8256.0X6.0 "
9.60 6 9.5 55 16° P8259.6X6.0
12.70 6 12.7 58 28° P82512.7X6.0
16.00 6 19 64 18° P82516.0X6.0

n d, Toleranser h6 / d, Toleranssit h6 / d, Toleranse h6 / d, Tolerance h6
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® Roterande filar i satser A=ingaende produkter. B=Antal i satsen. C=Diametrar satsen.
P880 ® Pydrivat viilat, sarja A=Tydkalujen malli, B=lkm ja C=halkaisijat

® Roterende filer i sett A=Typer i sats. B=Antall i sats. C=Diameter i sats

® Roterende fil i seet A= Type i seet. B=Antal i seet. C=Diameter

Set

P880
Nr. A B Cc

Nr01 P803 + P805 + P807 + P809 + P813 5 P8039.6X6.0 P88001
P8059.6X6.0
P8079.6X6.0
P8099.6X6.0
P8139.6X6.0
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® Roterande filar i dispenser A=ingaende produkter. B=Antal i satsen. C=Diametrar satsen.
P890 ® Pyorivat viilat telineessa A=Tydkalujen malli, B=lkm ja C=halkaisijat

® Roterende filer i dispenser A=Typer i sats. B=Antall i sats. C=Diameter i sats

® Roterende fil dispenser A= Type i seet. B=Antal i seet. C=Diameter

P890

Set

P890
Nr. A B Cc

Nr01 P803 + P805 + P811 + P813 + P821 40 P803(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2 P89001
P805(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2
P811(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2
P813(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2
P821(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2
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Ikonbeskrivning / Symbolien kuvaus
lkonbeskrivelse / Ikon beskrivelse

Material

Raaka-aine

Materiale HM

Materiale
Hardmetall
Kovametalli
Hardmetall
Hardmetal

;tbeh.andllng q ‘

innoitteet

Overflate- ; l

behandling

Overflade- T

behandling Blank Titanaluminiumnitrid
Kirkas Titaanialumiininitridi
Blank Titanaluminiumnitrid
Blank Titanaluminiumnitrid

Forsanknings®
Kérkiupottimen ©
Forsanknings
vinkel

Forsaenknings®

60°

90°
=

Anvandnings-

omrade r i
Kayttoalue Va A ]J B L!' C & D
Andvendelses- -‘
omrade
Cylindriska utan andskar Cylindriska med andskar Cylindrisk-radieformad Kulformade
Lieriomaiset, ei paatyleikkuuta Lieriomainen, paatyleikkuinen Lieriomainen, sateellinen paa Pallomainen
Sylindrisk uten endeskjzer Sylindrisk med endeskjeer Sylindrisk-radieformet Kuleformet
Cylindriske uden endeskaer Cylindriske med endeskaer Cylindriske med radius Kugleformede
[} / i 1
d ¢ m m a3
Aggformade Spetsform med dndradie Spetsformade Flamform
Ovaali Puumainen, séteellinen paa Puumainen, terava paa Liekkimainen
Oval Spissformet med enderadie Spissformet Elipseformet
Oval Spidsform med radius Spidsform Flammeform
, J - K d L ! M
i@ [l ] fiy il
Koniska 60° Koniska 90° Koniska med dndradie Koniska
Kartiomainen, 60° Kartiomainen, 90° Kartiomainen, sateellinen paa Kartomainen, terava paa
60° forsenking 90° forsenking Konisk med enderadie Koniske
Konisk 60° Konisk 90° Konisk med enderadius Konisk
| I |
Omvant koniska
Kaanteinen kartiokkuus
Kjegleformet
Omvendt konisk
Utférande
Malli
Type DC AL
Type
Dubbelskurna for allmant bruk Aluminiumskar for icke-jarnmaterial och plaster
Kaksoisleikkuu yleiseen kaytt6on Alumiinileikkuu raudattomiin aineisiin ja muoveihin
Dobbelskjeert for allmen bbruk Aluminiumskeer for ikke jernholdig materiale og plast.
Dobbeltskzer til generelt brug Aluminiumskjaer for ikke-jernmaterial og plast
andskar
paatyleikkuinen
endeskjaer ﬂ
endeskaer
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MIPLY

RENASIRE

Argentina

T: 54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
dormer.ar@dormertools.com

Australia

T: 1300 131 274

F:+61 39238 7105
dormer.int@dormertools.com

Brazil

responsible for Bolivia, Panama,
Chile, Paraguay, Colombia, Peru,
Costa Rica, Uruguay,

Ecuador, Venezuela, Guatemala
T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883
dormer.br@dormertools.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457
F: (905) 542 7000
cs.canada@dormertools.com

China

T: +86 21 24160508

F: +86 21 5442 6315
dormer.cn@dormertools.com

Czech Republic

responsible for Export CEE, Romania,
Macedonia, Slovenia, Serbia, Ukraine,
Bosnia-Herzegovina, Croatia, Belarus,
Montenegro, Bulgaria
pramet.info.row@pramet.com

T: +420 583 381 111

F: +420 583 215 401
pramet.info.cz@pramet.com

Denmark

T: +45 43 46 52 80

F: +45 43 46 52 81
dormer.dk@dormertools.com
Kundetjeneste

T: direkt 808 82106

F: direkt +46 35 16 52 90

Dormer Tools International
responsible for Middle East, Far East
T: +44 1246 571338

F: +44 1246 571339
dormer.int@dormertools.com

Finland

T: +358 205 44 121

F: +358 205 44 5199
Customer Service

T: direkt 0205 44 7003

F: direkt 0205 44 7004
dormer.fi@dormertools.com

France

T:+33(0)2 47 625701
F:+33(0)2 47 62 52 00
dormer.fr@dormertools.com

Germany

T: +49 9131 933 08 70

F:+49 9131933 08 742
dormer.de@dormertools.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
pramet.info.hu@pramet. com

India
T:+91 124 470 3825
dormer.in@dormertools.com

DORMER JPRAMET

Italy

T:+39 02 38 04 51
F:+39023804 5243
dormer.it@dormertools.com

Netherlands

T: +31 10 2080 240

F: +31 10 2080 282
dormer.nl@dormertools.com
responsible for

Austria

T:+31 102080 212

F: +31 10 2080 282
dormer.at@dormertools.com
and

Belgium

T: +32 344059 01

F: 43234491543

Email: dormer.be@dormertools.com
and

Switzerland

T: +31 10 2080 212

F: +31 10 2080 282
dormer.ch@dormertools.com

New Zealand

T: +64 9 2735858

F: +64 9 2735857
dormer.int@dormertools.com

Norway

T:+47 67 17 56 00

F:+47 66 85 96 10
dormer.no@dormertools.com
Kundeservice

T: direkt 800 10 113

F: direkt +46 35 16 52 90

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
pramet.info.pl@pramet.com

2015.1 BUREN

Russia
T: +7 495 775 10 28
pramet.info.ru@pramet.com

Slovakia

T: +421 417 645 659

F:+421 417 637 449
pramet.info.sk@pramet.com

Spain

T: +34 935717722

F: +34 935717765
info.safety-iberica@safety-cuttingtools.com
responsible for

Portugal

T:+351214245421

F:+351 21424 54 25

Sweden

responsible for

Iceland, Lithuania, Latvia, Estonia
T: +46 (0) 35 16 52 00

F: +46 (0) 35 16 52 90
dormer.se@dormertools.com
Kundservice

T: direkt +46 35 16 52 96

F: direkt +46 35 16 52 90

United Kingdom

responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
dormer.uk@dormertools.com

United States of America
responsible for Mexico
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormertools. com

www.dormerpramet.com
facebook.com/dormerpramet
twitter.com/dormerpramet
youtube.com/dormerpramet



