A
ESAB °
4

Tietoa hitsarin takataskuun




Tietoa hitsarin takataskuun -vihkonen on tarkoitettu helpottamaan péivittaista
tydskentelyasi lisdaineiden valinnassa ja hitsaustydssa.

Vihkoseen on koottu yleisimmin kaytetyt hitsauslisaineet yksityiskohtaisin
tuotetiedoin. Lisdainesuositukset hitsattavalle perusaineelle [8ydat helposti ja
nopeasti selkedsta valintataulukosta. Hitsausvirheisté ja niiden valttamisesta
olemme kerénneet katevan hitsausvirhe/korjaustoimenpide -luettelon.

ESABIn verkkosivuilla www.esab.fi on hitsauslisdaineiden, -koneiden ja
-varusteiden tuoteluettelot, jotka voit joko ladata itsellesi tai my&s tilata
painettuna asiakaspalvelustamme, tilaus@esab.fi.

Verkkosivuillamme on linkit mm. lisdaineiden kayttoturvallisuustiedotteisiin,
ainestodistuksiin, tuote-esitteisiin, kayttdohjeisiin.
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SEOSTAMATTOMIEN TERASTEN HITSAUSPUIKOT

OK FEMAX 33.80

Paallyste rutiili
Luokitus

EN ISO 2560-A E420RR73
SFA/AWS A5.1 E7024

OK Femax 33.80 on seostamaton
rutiilipaallysteinen suurriittoisuuspuik-
ko. Riittoisuus on 180 %, minka an-
siosta hitsiaineentuotto on korkea
(suurimmillaan noin 7 kg/h). Puikko
soveltuu erityisesti nopeaan alapiena-
hitsaukseen. Puikolle tunnusomaista
on myo6s edustava hitsin ulkonakd ja
hitsauksen suorituksen helppous.
Puikko sopii jalko- ja alapienojen hit-
saukseen, mutta my6s paksujen

paittaishitsien taytto- ja pintapalkoihin.

Hitsausasennot

&

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,4 0,7

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 450 MPa
Murtolujuus 550 MPa
Murtovenyma 22 %

Iskusitkeys 0°C 474

Hitsausvirta tasavirta, -tai +napa
vaihtovirta, > 50V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
3,2 450 130-170 28

4,0 450 180-230 30

5,0 450 250-340 30

6,0 450 300-430 35
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
3380324000 3,2 6,2 18,6
3380404000 4,0 59 17,7
3380504000 5,0 5,4 16,2
3380604000 6,0 57 171

OK 43.32

Paallyste rutiili
Luokitus

EN ISO 2560-A E420RR12
SFA/AWS A5.1 E6013

OK 43.32 on seostamaton rutiilipaal-
lysteinen hitsauspuikko. Se on tarkoi-
tettu tavallisten seostamattomien te-
rasten hitsaukseen, kun lujuus- ja is-
kusitkeysvaatimukset ovat vaatimat-
tomat. Puikko on erittéin
helppokayttdinen ja sillé voidaan hit-
sata sekd tasa- etta vaihtovirralla. Se
soveltuu parhaiten hitsaukseen jalko-
asennossa. Kaari palaa vakaasti
myds pienilla virroilla, joita on kaytet-
tava ohutlevyn hitsauksessa. Hyvan
hitsisulan juoksevuuden ansiosta pait-
taishitsit ja pienat muodostuvat ulko-
nadltaan edullisiksi.

Hitsausasennot

&G D

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,4 0,7

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 460 MPa
Murtolujuus 550 MPa
Murtovenyma 20 %

Iskusitkeys 0°C 474

Hitsausvirta tasavirta, -tai +napa
vaihtovirta, > 50V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
1,6 300 30-60 27

2,0 300 40-80 23

2,5 350 50-110 25

3,2 450 80-150 26

4,0 450 120-210 26
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
4332162010 1,6 1,9 11,4
4332202410 2,0 2,0 12,0
4332253400 2,5 4,8 14,4
4332324400 3,2 6,0 18,0
4332404400 4,0 6,0 18,0



OK 46.00

Paallyste rutiili
Luokitus

EN ISO 2560-A E380RC 11
SFA/AWS A5.1 E6013

OK 46.00 on paras asentohitsauskel-
poisista rutiilipuikoista. Se ei ole erityi-
sen herkka levyn pinnalla olevalle
ruosteelle tai muille epapuhtauksille.
Hitsin pinta on siled ja kuona irtoaa
helposti. OK 46.00:n kaari syttyy hel-
posti, jolloin esim. silloitushitsien ja
katkohitsien teko on helppoa.

Hitsausasennot

RIRT A

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,08 0,3 04

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 400 MPa
Murtolujuus 520 MPa
Murtovenymé 28 %

Iskusitkeys 0°C 70J

Hitsausvirta tasavirta, - tai +napa
vaihtovirta, > 50V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
1,6 300 30-60 27

2,0 300 50-70 23

2,5 350 60-100 25

32 350 80-150 26

4,0 350 100-200 27
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
4600162110 1,6 2,0 12,0
4600202410 2,0 21 12,6
4600253200 2,5 515) 16,5
4600323200 3,2 55 16,5
4600403200 4,0 54 16,2

OK 48.00

Paallyste emas
Luokitus

EN ISO 2560-A E424B42H5
SFA/AWS A5.1 E7018

OK 48.00 on luotettava emaspaallys-
teinen hitsauspuikko, joka on tarkoi-
tettu yleispuikoksi seostamattomille
rakenneteréksille ja hienoraeteraksille.
Puikon hitsausominaisuudet ovat
erinomaiset ja tuottavuus hyva. Puik-
ko on sopiva, kun hitsataan vaativia
rakenteita ja teréksia, joissa tarvitaan
emaspuikon ominaisuuksia ja hitsi-
aineen laatua. Paallysteen kostumis-
taipumus on pieni.

Hitsausasennot

&G D

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,06 0,5 1,2

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 445 MPa

Murtolujuus 540 MPa

Murtovenyméa 29 %

Iskusitkeys -4218 Og ;8%‘]
Hitsausvirta tasavirta, +napa

Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
4800162010 1,6 1,6 9,6
4800202010 2,0 1,7 10,2
4800253000 2,5 4,3 12,9
4800324000 3,2 6,0 18,0
4800404000 4,0 6,2 18,6
4800504000 5,0 6,0 18
4800604000 6,0 6,5 19,5
VacPac

48002020K0 2,0 0,6 54
48002530G0 2,5 1,7 10,2
48002530K0 2,5 0,7 6,3
48003240G0 3,2 2,3 13,8
48004040V0 4,0 4,1 16,4
48005040V0 5,0 4 16



OK 48.05

Paallyste emas
Luokitus

EN ISO 2560-A E424B42H5
SFA/AWS A5.1 E7018

OK 48.05 on yleispuikko seostamat-
tomille rakenneteréksille ja hienorae-
teraksille. Se on kehitetty peruspuikon
OK 48.00 rinnalle erityisesti putkien
hitsaukseen, jossa on etua puikon
erityisen hyvista hitsausominaisuuk-
sista myos pienilld virroilla. Valokaari
on vakaa ja hitsaus helppoa. Kuona
irtoaa hyvin ja roiskeita on vahan. Pui-
kon paallysteen kostumistaipumus on
pieni.

Hitsausasennot

GE&ESH °

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si
0,06 0,5

Mn
1,0

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

OK 48.15

Paallyste emas
Luokitus

EN ISO 2560-A E3423 B 32 H5
SFA/AWS A5.1 E7018

OK 48.15 on emaspaallysteinen puik-
ko, jonka hitsausominaisuudet ja hitsi-
aineen lujuusominaisuudet ovat hyvat.
Puikko voidaan hitsata seké tasavir-
ralla etta vaihtovirralla. Sita suositel-
laan, kun hitsataan vaativia rakenteita
ja teraksia, joissa tarvitaan emaspui-
kon ominaisuuksia ja hitsiaineen laa-
tua. Puikon paallysteen kostumistai-
pumus on pieni.

Hitsausasennot

HE&ESH ®

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,06 0,5 1.1

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 445 MPa

Murtolujuus 540 MPa

Murtovenyma 29 %

Iskusitkeys -4218 og ;S%J
Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-

mm mm virta A jannite V

2,0 300 35-80 22

2,5 350 75-105 24

3,2 450 95-155 26

4,0 450 125-210 24

5,0 450 200-260 24

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/kart.

48052020K0 2,0 0,6 54

48052530K0 2,5 0,62 5,6

48053240G0 3,2 1,6 9,6

48054040V0 4,0 3,8 11,4

Myétoraja 490 MPa
Murtolujuus 575 MPa
Murtovenyma 30 %
-20°C 110J
Iskusitkeys -30°C 60J
-40°C 50J

Hitsausvirta tasavirta, +napa, (-napa)
vaihtovirta, > 65 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,0 300 55-80 22

2,5 350 65-110 22

3,2 450 100-140 23

4,0 450 140-200 24
Tuote- Halk.  Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
48152020K0 2,0 0,6 54
48152530G0 2,5 1,7 10,2
48152530K0 215) 0,7 6,3
48153240G0 3,2 2,2 13,2
48154040G0 4,0 2,3 13,8



SEOSTAMATTOMIEN TERASTEN
HITSAUSPUIKOT

OK 55.00

Paallyste emas
Luokitus

EN ISO 2560-A E46 5B 32 H5
SFA/AWS A5.1 E7018-1H4R

OK 55.00 on eméspéallysteinen hit-
sauspuikko lujemmille teréksille. Sen
mangaaniseosteiselle hitsiaineelle on
ominaista suuri lujuus ja erinomainen
iskusitkeys matalissa lampdtiloissa.
OK 55.00 soveltuu seostamattomien
rakenneterasten ja hienoraeterasten
hitsaukseen, kun tarvitaan suurempaa
lujempaa ja parempaa iskusitkeytta
hitsiaineessa kuin yleispuikon OK
48.00:n hitsiaine on. Paallysteen kos-
tumistaipumus on pieni.

Hitsausasennot

HESH

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,07 0,5 1,4

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 480 MPa

Murtolujuus 580 MPa

Murtovenyméa 22 %

Iskusitkeys -50 °C 474
Hitsausvirta tasavirta, +napa

vaihtovirta, > 65 V

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/kart.

5500253000 2,5 4,1 12,3

5500323000 3,2 4,7 141

5500324000 3,2 6,0 18,0

5500404000 4,0 6,2 18,6

5500504000 5,0 6,1 18,3

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/kart.

55002530G0 25 1,7 10,2

55003230G0 3,2 1,8 10,8

55004040V0 4,0 4.1 16,4

NIUKKASEOSTEISTEN TERASTEN
HITSAUSPUIKOT

OK 48.08

Paallyste emas
Luokitus

EN ISO 2560-A E 46 5 1Ni B 32 H5
SFA/AWS A5.1 E7018-G

OK 48.08 on eméaspaallysteinen kyl-
masitkeiden terasten hitsauspuikko.
Hitsiaine on seostettu 0,9 % nikkelilla,
minka ansiosta iskusitkeysominaisuu-
det ovat hyvat viela -50 °C:ssa. Kayt-
tdkohteita ovat mm. hyvaa iskusitke-
ytta vaativat kohteet mm. offshore-
rakenteet, jadnmurtajat ja arktiset tut-
kimuslaivat seké painelaitevalmistus.
Hitsiaine on erittdin matalavetyinen.
Puikon paéllysteen kostumistaipumus
on pieni.

Hitsausasennot

HESB ®

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni
0,06 0,4 1,2 0,8

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 540 MPa
Murtolujuus 600 MPa
Murtovenyma 26 %
-20 °C 160 J
Iskusitkeys :gg 28 188 j
Hitsausvirta tasavirta, + (-)napa
vaihtovirta, > 65 V
Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,0 300 55-80 22
2,5 350 75-110 22
3,2 450 110-150 22
4,0 450 150-200 23
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
48082021K0 2,0 0,6 54
4808253000 2,5 0,6 54
4808324100 3,2 2,4 14,4
4808404100 4,0 2,3 13,8



OK 73.08

Paallyste emas
Luokitus

EN ISO 2560-A E465ZB 32
SFA/AWS A5.5 E8018-G

OK 73.08 on emaspaallysteinen hit-
sauspuikko, jonka hitsiaine on niukas-
ti seostettu kuparilla ja nikkelilla. Hitsi-
aineella on hyva korroosionkestavyys
merivettd, savukaasuja ja iimastokor-
roosiota vastaan. Puikkoa suositellaan
ns. sdankestavien terasten hitsauk-
seen, kuten esim. COR-TEN ja EN
S235J0W...S355K2W.

Hitsausasennot

HESPB °

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
Cc Si Mn Ni Cu
0,06 0,4 1,0 0,7 0,4

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 500 MPa
Murtolujuus 590 MPa
Murtovenyma 27 %

Iskusitkeys -20°C 160 J
-40 °C 1304
-50 °C 70J

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, min. 65 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,5 350 80-115 21

3,2 450 100-150 22

4,0 450 130-200 23

5,0 450 190-280 27

6,0 450 240-370 28
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
73082531K0 2,5 0,7 6,3
73083230G0 3,2 1,8 10,8
73084040G0 4,0 2,2 13,2
73085040G0 5,0 2,2 13,2

OK 74.46

Paallyste emas
Luokitus

EN ISO 3580-A E Mo B 32 H5
SFA/AWS A5.5 E7018-A1

OK 74.46 on emaspaéllysteinen
0,5%Mo -seosteisten kuumalujien
terasten hitsauspuikko. Tallaisia kuu-
malujia teraksia ovat mm. EN 16Mo3
ja G20Mo5.

Hitsausasennot

HESH °

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,06 0,4 0,7 0,5

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
Myétoraja 460 MPa
Murtolujuus 560 MPa
Murtovenyma 27 %

+20°C 175J

Iskusitkeys 0°C 314

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 65 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-

mm mm virta A jannite V

2,0 300 55-80 22

25 350 75-110 23

3,2 350 105-150 25

4,0 450 140-200 26

5,0 450 190-270 27

6,0 450 260-370 28

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/kart.

74462020K0 2,0 0,6 5,4
74462530K0 2,5 0,6 54
74463230G0 3,2 1,7 10,2
74464040G0 4,0 2,3 13,8
74465040G0 5,0 2,4 14,4



NIUKKASEOSTEISTEN
TERASTEN HITSAUSPUIKOT

OK 76.18

Paéllyste emas
Luokitus

EN ISO 3580-A E CrMo 1 B 42 H5
SFA/AWS A5.5 E9018-B2

OK 76.18 on 1,25%Cr-0,5%Mo-tyyp-
pisten kuumalujien terasten hitsaus-
puikko. Téllaisia kuumalujia teraksia
ovat esim. EN13CrMo4-5 ja ASTM
SA-387 Gr 11/335 P11. Kaari palaa
rauhallisesti ja vakaasti tuottaen hyvin
vahan roiskeita. OK 76.18 hitsiaine on
varma halkeamia vastaan.

Hitsausasennot

HESPB °

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Mo
0,07 0,4 0,6 1,3 0,6

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 520 MPa
Murtolujuus 610 MPa
Murtovenymé 24 %
+20°C 1204
Iskusitkeys -20°C 80J
-40 °C 50J

Hitsausvirta tasavirta, +napa, (-napa)

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,0 300 55-80 22

2,5 350 70-110 24

3,2 350 95-150 25

4,0 450 130-190 27

5,0 450 150-260 28
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt kg/kart.
76182020K0 2,0 0,5 4,5
76182520K0 2,5 0,6 54
76183230G0 3,2 1,7 10,2
76184040G0 4,0 2,4 14,4
76185040G0 5,0 2,3 13,8

RUOSTUMATTOMIEN
TERASTEN HITSAUSPUIKOT

OK 61.30

Paéllyste hapan-rutiili
Luokitus

EN ISO 3581-A E199LR12
SFA/AWS A5.4 E308L-17

OK 61.30 on hapan-rutiilipaallysteinen
ruostumaton 19%Cr-9%Ni -seostei-
nen hitsauspuikko. Se on tarkoitettu
vastaavien austeniittisten ruostumat-
tomien terasten hitsaukseen, esim.
EN 1.4307 (AISI 304L) ja EN 1.4301
(AISI 304). Se soveltuu myods stabiloi-
tujen terasten hitsaukseen, paitsi kun
vaaditaan perusaineen veroista viru-
mislujuutta korkeissa lampdtiloissa.
Puikko syttyy helposti, uudelleensytty-
minen on hyva, oikosulkutaipumus on
pieni ja kuona irtoaa helposti. Paallys-
teen kostumistaipumus on hyvin pie-
ni.

Hitsausasennot

HESPB °

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo Cu
<003 07 09 195 10 <05 <05

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 430 MPa
Murtolujuus 560 MPa
Murtovenymaé (A,) 43 %
Iskusitkeys fg :g Zg j
Ferriittipitoisuus FN 3-10
Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 65 V
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
6130162030 1,6 0,6 3,6
6130202030 2,0 0,6 3,6
6130252030 2,5 0,7 4,2
6130323020 3,2 1,7 5,1
6130403020 4,0 1,7 10,2
VacPac Halk. Paino Paino
mm kg/pkt  kg/kart.
61301620L0 1,6 0,3 3,6
61302020L0 2,0 0,6 3,6
61302520L0 2,5 0,7 4,2
61303230T0 3,2 1,7 5,1
61304030G0 4,0 1,7 10,2
61305030G0 5,0 1,7 10,2



OK 63.20

Paallyste hapan-rutiili
Luokitus

EN ISO 3581-A E19123LR11
SFA/AWS A5.4 E316L-16

OK 63.20 on ruostumaton 18%Cr-
12%Ni-3%Mo -seosteinen hitsaus-
puikko. Se on tarkoitettu ns. hapon-
kestavien terasten hitsaukseen, esim.
EN 1.4404 (AISI 316L), EN 1.4435
(AISI 316L), EN 1.4401 (AISI 316) ja
EN 1.4436 (AISI 316). Se soveltuu
myds vastaavien stabiloitujen ruostu-
mattomien terasten hitsaukseen, ku-
ten EN 1.4571 (AISI 316Ti), paitsi kun
vaaditaan perusaineen veroista viru-
mislujuutta korkeissa lampdtiloissa.
Puikolla on erinomaiset asentohit-
sausominaisuudet ja se soveltuu eri-
tyisesti putkien hitsaukseen. Syttymi-
nen ja uudelleensyttyminen on erityi-

sen hyva.
Hitsausasennot

SH&SE DS

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn  Cr Ni Mo Cu

0,03 <1,0 09 183 12 28 <03
Hitsiaineen lujuusominaisuudet

(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 480 MPa

Murtolujuus 590 MPa

Murtovenymé (A) 41 %

. +20°C 56 J
Iskusitkeys 60 °C 484
Ferriittipitoisuus FN 3-10

Hitsausvirta tasavirta, +napa

vaihtovirta, > 50 V

Tuote- Halk.  Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
6320162030 1,6 1,6 9,6
6320202030 2,0 1,7 10,2
6320252030 2,5 1,8 10,8
6320323020 3,2 4,5 13,5
VacPac
63201620L0 1,6 0,7 4,2
63202020L0 2,0 0,7 4,2
632020Y0PO 2,0 0,7 6,3
63202520L0 2,5 0,7 4,2
6320323070 3,2 1,7 5,1

OK 63.30

Paallyste hapan-rutiili
Luokitus

EN ISO 3581-A E19123LR12
SFA/AWS A5.4 E316L-17

OK 63.30 on ruostumaton 18%Cr-
12%Ni-3%Mo -seosteinen hitsaus-
puikko. Se on tarkoitettu ns. hapon-
kestavien, terasten hitsaukseen, esim.
EN 1.4404 (AISI 316L), EN 1.4435
(AISI 316L), EN 1.4401 (AISI 316) ja
EN 1.4436 (AISI 316). Se soveltuu
myos vastaavien stabiloitujen ruostu-
mattomien terasten hitsaukseen, ku-
ten EN 1.4571 (AISI 316Ti), paitsi kun
vaaditaan perusaineen veroista viru-
mislujuutta korkeissa lampdtiloissa.
Helposti hitsattava yleispuikko mo-
nenlaisiin hitsauskohteisiin.

Hitsausasennot

BRI

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo Cu

<0,03 <08 09 18 12 28 <02
Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
0,2-raja 460 MPa
Murtolujuus 570 MPa
Murtovenymé (A)) 40 %

+20 °C 60 J
Iskusitkeys -20°C 554

-60 °C 434
Ferriittipitoisuus FN 3-10

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 50 V

Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
6330162030 1,6 1,6 9,6
6330202030 2,0 1,6 9,6
6330252030 2,5 1,7 10,2
6330323020 3,2 4,1 12,3
6330403020 4,0 43 12,9
6330503020 5,0 4,1 12,3
VacPac
63301620L0 1,6 0,7 4,2
63302020L0 2,0 0,6 3,6
63302520L0 2,5 0,7 4,2
63303230T0 3,2 1,7 5,1
63304030G0 4,0 1,7 10,2
63305030G0 5,0 1,7 10,2



RUOSTUMATTOMIEN TERASTEN HITSAUSPUIKOT

OK 63.41

Paallyste hapan-rutiili
Luokitus

EN ISO 3581-A E19123LR53
SFA/AWS 5.4 E316L-26

OK 63.41 on ruostumaton suurriittoi-
nen hitsauspuikko ns haponkestavien
terasten hitsaukseen, esim. EN
1.4404 (AISI 316L), EN 1.4435 (AISI
316L), EN 1.4401 (AISI 316) ja EN
1.4436 (AISI 316). Se soveltuu myds
vastaavien stabiloitujen ruostumatto-
mien terasten hitsaukseen, kuten EN
1.4571 (AISI 316Ti), paitsi kun vaadi-
taan perusaineen veroista virumislu-
juutta korkeissa lamp@tiloissa. Korke-
an riittoisuuden ansiosta hitsausnope-
us on suuri. Se soveltuu jalko- ja ala-
pienahitsaukseen. Piena-hitsit saavat
lievasti koveran muodon ja kuona on
itsestaan irtoava.

Hitsausasennot

&

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn  Cr Ni Mo CU

<0,04 07 09 18 12 28 <03
Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
0,2-raja 470 MPa
Murtolujuus 570 MPa
Murtovenymé (A) 35 %
Iskusitkeys fgg og gg j
Ferriittipitoisuus FN 3-8
Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 55V
Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
25 300 60-90 34
3,2 350 80-130 36
4 450 110-180 37
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt kg/kart.
63412520L0 2,5 0,6 3,6
63413230T0 3,2 1,7 5,1
63414040G0 4,0 2,1 12,6

OK 67.70

Paéllyste hapan-rutiili
Luokitus

EN ISO 3581-A E23122LR32
SFA/AWS A5.4 E309MoL-17

OK 67.70 on 23%Cr-13%Ni-3%Mo
-seosteinen ruostumaton, ns. hapon-
kestava yliseostettu (309Mol), hit-
sauspuikko. Se on tarkoitettu ensi
sijassa seostamattoman tai niukkase-
osteisen terdksen hitsaukseen ruostu-
mattomaan terékseen eli musta/ruos-
tumaton-eriparilitosten hitsaukseen.
Se soveltuu myods péallehitsauksessa
ensimmaiseen palkokerrokseen eli
puskurikerroksen hitsaukseen, kun
seostamatonta tai niukkaseosteista
terasta paallehitsataan ruostumatto-
malla lisdaineella. Ohuilla puikoilla on
hyvat asentohitsausominaisuudet ja
se voidaan hitsata kayttéen tasa- tai

vaihtovirtaa.
Hitsausasennot

&SR o)

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn  Cr Ni Mo Cu

<0,03 07 09 23 13 28 <03
Hitsiaineen lujuusominaisuudet

(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 510 MPa

Murtolujuus 610 MPa

:\;/I\:J)rtovenyméi 30 %

Iskusitkeys fgz(? :g' gg j
Ferriittipitoisuus ~ FN 12-22
Hitsausvirta tasavirta, +napa

vaihtovirta, > 55 V

Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
6770202030 2,0 1,7 10,2
6770252030 2,5 1,7 10,2
6770323020 3,2 4,3 12,9
6770403020 4,0 4,4 13,2
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
67702020L0 2,0 0,7 4,2
67702520L0 2,5 0,7 4,2
67703230T0 3,2 1,8 5,4
677040302G0 4,0 1,7 10,2
67705030G0 5,0 0,8 10,8

1



RUOSTUMATTOMIEN KOVAHITSAUSPUIKOT
TERASTEN HITSAUSPUIKOT

OK 68.82

Paallyste hapan-rutiili
Luokitus

EN ISO 3581-A E299R12
SFA/AWS A5.4 E312-17

OK 68.82 on ruostumaton 29%Cr-
9%Ni -seosteinen hitsauspuikko. Hit-
siaine austeniittis-ferriittinen teras,
jonka ferriittipitoisuus on n. 40 %. Hit-
siaine on suhteellisen tunteeton eri-
laisten perusaineiden seostavalle vai-
kutukselle. Korkean kromipitoisuuden
ansiosta hitsiaineen hilseilynkestavyys
on hyva n. 1150 °C:seen saakka.
Puikko soveltuu erinomaisesti erilais-
ten, ns. huonosti hitsattavien terasten
hitsaukseen, kuten voimakkaasti kar-
kenevat nuorrutusterakset. Se on pal-
jon kaytetty tydkalujen, akseleiden,
hammaspydrien ynna muiden sellais-
ten korjaushitsauspuikko.

Hitsausasennot

&SR @)

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo Cu
012 10 09 29 10 <0,5 <0,3

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 500 MPa
Murtolujuus 750 MPa
Murtovenymé (A) 23 %
Iskusitkeys +20°C 40J
Ferriittipitoisuus FN 35-65
Hitsausvirta tasavirta, +napa

vaihtovirta, > 55 V
Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,0 300 40-60 26
25 300 50-85 26
3,2 350 55-120 26
4,0 350 75-170 30
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
68822020L0 2,0 0,6 3,6
68822520L0 2,5 0,6 3,6
68823230T0 3,2 1,7 5,1
68824030G0 4,0 1,7 10,2

OK WEARTRODE 30 (OK 83.28)
Paéllyste emas
Luokitus

EN 14700 EZ Fel

OK Weartrode 30 (OK 83.28) on ko-
vahitsauspuikko, jonka hitsiaine on
matalahiilist& kromiseosteista terasta.
Kovuus hitsatussa tilassa on 30-38
HRC, eika karkaisu mainittavasti lisda
hitsiaineen kovuutta. Hitsiaine on viela
suhteellisen hyvin koneistettavissa.
Kéayttdkohteita ovat mm. akselit, vals-
sit, jarrukengat, kiskot, hammaspyo-
rat ja liukupinnat. Puikolla on hyvat
hitsausominaisuudet. Silla voidaan
saada levittéen leveita palkoja ja hitsin
pinta on hyvin silea.

Hitsausasennot

&SR @)

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)

C Si Mn Cr
0,1 <0,7 0,7 3
Tyolampétila

huoneenlampétila useimmiten riittava

Hitsiaineen kovuus
30 HRC

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 70 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,5 350 60-90 20

32 450 110-140 21

4,0 450 140-190 22

5,0 450 190-260 23
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
8328253030 2,5 1,8 10,8
8328324030 3,2 2,5 15,0
8328404020 4,0 5,7 171
8328504020 5,0 5,8 17,4
8328604020 6,0 5,7 17,1



KOVAHITSAUSPUIKOT

OK WEARTRODE 50 (OK 83.50)
Paallyste hapan-rutiili
Luokitus

EN 14700 EZFe2

OK Weartrode 50 (OK 83.50) on ha-
pan-rutiilipaallysteinen kovahitsaus-
puikko. Hitsiaine on kromilla ja molyb-
deenilla seostettua terasta.Hitsiaine
on koneistettavissa ainoastaan hio-
malla. Puikko on hyvin helposti hitsat-
tava kovahitsauspuikko, joka sopii
hitsattavaksi my6s pienilla matalan
tyhjakayntijannitteen (> 45 V) omaavil-
la muuntajilla. Hisiaineen kestavyys
sekd hankaavaa kulutusta etta iskuja
vastaan on hyva.Se on yleiskovahit-
sauspuikko, jota kaytetadn mm.
maanrakennus-, maatalous- ja met-
satyokalujen kovahitsaukseen.

Hitsausasennot

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Mo
0,4 <0,6 <1,0 6,0 0,6

Tyolampétila

Huoneenlampétila tai 300-400 °C, mikali
halutaan taysi varmuus, ettei halkeamia synny

Hitsiaineen kovuus ja paastonkestavyys

Kovuus seka yksi- ettéd monipalkohitseissa
50-60 HRC. Hyvéa paastonkestévyys noin
500 °C saakka.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 45 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,5 350 60-120 27

3,2 350 90-160 28

4,0 450 125-210 31

5,0 450 160-260 34
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
8350253030 2,5 1,8 10,8
8350323030 3,2 1,8 10,8
8350404020 4,0 4,6 13,8
8350504020 5,0 47 14,0

OK WEARTRODE 55 HD (OK 84.58)

Paallyste emas
Luokitus
EN 14700 EZFe6

OK Weartrode 55 HD (OK 84.58) on
emaspaallysteinen kovahitsauspuik-
ko, jonka kromiseosteisella hitsiaineel-
la on suuri kovuus, kohtalainen syd-
pymiskestavyys ja hilseilynkestavyys.
Hitsiaineen kovuus on 53-59 HRC,
mika saavutetaan jo ensimmaisessa
palossa. Se sopii hyvin yleiskovahit-
sauspuikoksi esim. kuormaus- ja tie-
koneiden osien, sekoittajien ja syotto-
ruuvien kovahitsaukseen.

Hitsausasennot

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Mo
0,7 0,6 0,7 10 0,6

Tyodlampotila

Huoneenlampétila tai 300-400 °C, mikali
halutaan taysi varmuus, ettei halkeamia synny

Hitsiaineen kovuus ja paastonkestavyys

Kovuus seké yksi- ettd monipalkohitseissa
53-59 HRC. Hyva paastonkestéavyys noin
500 °C saakka.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 45V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,5 350 75-110 23

32 450 110-150 23

4,0 450 145-200 24

5,0 450 190-270 26

6,0 450 250-370 28
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
8458253030 2,5 1,8 10,8
8458324030 3,2 2,4 14,4
8458404020 4,0 5,0 15,0
8458504020 5,0 5,0 15,0

13



KOVAHITSAUSPUIKOT

OK WEARTRODE 60T (OK 84.78)

Paallyste emas-rutiili
Luokitus
EN 14700 EZFel4

OK Weartrode 60 T (OK 84.78) on ru-
tili-emaspaéllysteinen kovahitsaus-
puikko, jonka hitsiaine on erittain hyvin
hankaavaa kulutusta kestava kromi-
rautaa. Hitsiaineen koostumus on 4,5
% hiilté ja 33 % kromia ja sen kovuus
on luokkaa 60 HRC. Hitsiaine siséltaa
aarimmaisen kovia karbideja austeniit-
tisessa perusmassassa. Hitsiaine on
myods korkean kromipitoisuutensa an-
siosta hyvin sydpymisté kestavaa ja
hilseilynkestavaa noin 1000 °C:een
saakka. OK 84.78 kaytetdan mm. eri-
laisten sekoittajien ja puhaltimien siipi-
en, syottdruuvien, hiilen ohjaussiivek-
keen ja laahauskauhojen kulutukselle
alttiiden kohtien kovahitsaukseen.

Hitsausasennot

&

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)

C Si Mn Cr
4,5 0,8 <16 33
Tyolampétila

Aina 400 °C:seen saakka, jos halutaan
varmasti ehja hitsi.

Hitsiaineen kovuus
59-63 HRC késitteleméton

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 50 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
215) 350 90-120 24

3,2 450 115-170 24

4,0 450 130-210 26

5,0 450 150-300 26
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
8478253030 2,5 1,8 10,8
8478323030 3,2 1,7 10,2
8478404020 4,0 5,0 15,0
8478504020 5,0 4,8 14,4
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OK TOOLTRODE 60 (OK 85.65)
Paallyste emas
Luokitus

EN 14700 E Fed

OK Tooltrode 60 (OK 85.65) on emas-
paallysteinen kovahitsauspuikko, jon-
ka hitsiaine on kromi-, molybdeeni- ja
wolframiseosteista pikaterasta. Ko-
vuus hitsauksen jalkeen on noin 60
HRC ja kaksoispaaston jalkeen noin
65 HRC. Hitsiaine on koneistettavissa
ainoastaan hiomalla. Hyva paaston-
kestavyys noin 550 °C:een saakka.
Kayttokohteita metallin lastuavien ja
leikkaavien terien sarmat. Hitsiaineen
halkeilun estémiseksi hitsauksessa on
kaytettava vahintdan esikuumennusta
300 °C.

Hitsausasennot

EIS |

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)

C Cr Mo W Vv
0,9 4,5 75 1,8 1,5
Tyélampétila

300 - 500 °C

Hitsiaineen kovuus ja paastonkestavyys

Kovuus késitteleméattoména (kuumahitsattuna)
noin 60 HRC, paéastettyna 1 h 525 °C:ssa

noin 63 HRC, kaksoispaastettynéd 2 x 1 h 525
°C:ssa noin 65 HRC.

Hyva paastonkestavyys noin 550 °C:seen
saakka.

Hitsausvirta tasavirta, +napa
vaihtovirta, > 70 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2 350 80-110 23

3,2 350 100-150 23

4,0 350 120-190 25
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
8565253030 2,5 1,8 10,8
8565323030 3,2 1,7 10,2
8565403020 4,0 3,8 11,4



VALURAUDAN HITSAUSPUIKOT

OK NiCI (OK 92.18)

Luokitus
EN ISO 1071 E C Ni-CI 3
SFA/AWS A5.15 ENi-Cl

OK NiCl (OK 92.18) on nikkelisydan-
lankainen valuraudan kylma- ja puoli-
kuumahitsaukseen tarkoitettu hitsaus-
puikko, jonka hitsiaine on lahes puh-
dasta nikkelia.

Yleensa valuraudan hitsaus on puikko-
hitsausta ja ns. kylméhitsausta, jolloin
hitsiin tuodaan mahdollisimman vahan
lampoa. Kaytannosséa hitsataan lyhyita
palkoja, vasaroidaan niité kevyesti, mi-
ka laukaisee jannityksig, ja annetaan
hitsausalueen jaéhtya kasinkosketus-
l&mpdtilaan ennen seuraavan palon
hitsausta, miké pienentéa jannityksia.
Joskus on hyddyllista kayttaa ns. pus-
kurointihitsausta, jolloin railopinnat
paallehitsataan ennen varsinaista li-
toshitsausta. Hitsi on helposti koneis-
tettavissa.

Hitsausasennot

SHESEBY

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni Fe
0,9 <0,9 <0,6 >92 35

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Murtolujuus 300 MPa

Hitsausvirta tasavirta, +napa tai -napa
vaihtovirta, > 50 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
25 300 55-90 20

3,2 350 85-140 20

4,0 350 100-190 20
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
92182520L0 2,5 0,7 4,2
92183230L0 3,2 0,8 4,8
92184030G0 4,0 2,3 13,8

OK NiFE-CI-A (OK 92.59)

Luokitus
EN ISO 1071 E C NiFe-CI-A 1
SFA/AWS A5.15 ENiFe-CI-A

OK NiFe-Cl-A (OK 92.58) on valurau-
dan kylmé- ja puolikuumahitsaukseen
tarkoitettu hitsauspuikko, jonka hitsi-
aine on nikkelin ja raudan seos. OK
92.58 on tarkoitettu pallografiitti-
valuraudan hitsaukseen, mutta se so-
pii my&s harmaan valuraudan ja adu-
soidun valun hitsaukseen. Yleensa
valuraudan hitsaus on puikkohitsausta
ja ns. kylmahitsausta, jolloin hitsiin tuo-
daan mahdollisimman vahan lampoé.
Kaytannossa hitsataan lyhyita palkoja,
vasaroidaan niité kevyesti, mika laukai-
see jannityksid, ja annetaan hitsaus-
alueen jadhtya kasinkosketuslampoti-
laan ennen seuraavan palon hitsausta,
miké& pienentaa jannityksia. Joskus on
hyddyllista kayttad ns. puskurointihit-
sausta, jolloin railopinnat paéllehitsa-
taan ennen varsinaista litoshitsausta.
Hitsi on helposti koneistettavissa.

Hitsausasennot

GH&EHBR

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni Fe Al
1,5 0,7 0,8 51 46 1,4

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Murtolujuus 375 MPa

Hitsausvirta tasavirta, +napa tai -napa
vaihtovirta, > 45 V

Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
225] 300 55-75 21

3,2 350 75-100 23

4 350 85-160 24
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/kart.
92582520L0 2,5 0,7 4,2
92583230L0 3,2 0,7 4,2
92584030G0 4,0 1.8 11,4
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OK ARISTOROD™ 12.50

Luokitus
EN ISO 14341-A
SFA/AWS A5.18

G3Sit
ER70S-6

OK AristoRod™ 12.50 on kuparoima-
ton, seostamaton yleislanka seosta-
mattomien rakenneterasten ja hieno-
raeterasten MAG-hitsaukseen. Lanka
soveltuu mm. seostamattomille yleisil-
le rakennusteraksille ja paineastiate-
raksille, laivanrakennusteraksille ja
hienoraeteraksille, kun mydtdlujuus-
vaatimus on enintdan 420 MPa. Lan-
gan ASC-pintakasittelyn ansiosta lan-
gansyo6ttbominaisuudet ja hitsausomi-
naisuudet ovat erinomaiset. Lanka on
saatavissa myos Marathon Pac™
-suurpakkauksessa mekanisoituun ja
robotisoituun hitsaukseen.

Hitsausasennot

HeESEDY

Suojakaasu

EN 1SO 14175: M21, M20 ja C1

80Ar +20CO,
Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
(¢} Si Mn
0,1 0,7 1,1

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

Myétoraja 470 MPa
Murtolujuus 560 MPa
Murtovenyma 26 %

+20°C 130J
Iskusitkeys -20°C 90J

-40 °C 60J

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-
mm virta A jannite V
0,8 60-200 18-24
1,0 80-300 18-33
1,2 120-380 18-35
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1A50086900 0,8 15 840
1A50106910 1,0 18 1008
1A50126910 1,2 18 1008
Marathon Pac
1A50089300 0,8 200 800
1A50109320 1,0 250 1000
1A50129320 1,2 250 1000
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OK AUTROD 12.51

Luokitus

EN ISO 14341-A G3Ssit
SFA/AWS A5.18 ER70S-6

OK Autrod 12.51 on kuparoitu, seos-
tamaton yleislanka seostamattomien
rakenneterasten ja hienoraeterasten
MAG-hitsaukseen. Lanka soveltuu
mm. seostamattomille yleisille raken-
nusteraksille ja paineastiateraksille,
laivanrakennusteréksille ja hienoraete-
raksille, kun myétolujuusvaatimus on
enintédan 420 MPa. Lanka on saata-
vissa myos Marathon Pac™ -suur-
pakkauksessa mekanisoituun ja robo-
tisoituun hitsaukseen.

Hitsausasennot

H&SEGS

Suojakaasu

EN ISO 14175: M21, M20 ja C1

80Ar + 20CO,
Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,72 1,1

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

Myétoéraja 470 MPa
Murtolujuus 560 MPa
Murtovenyma 26
+20°C 130 J
Iskusitkeys -20 °C 90J
-40 °C >47 J
Hitsausvirta tasavirta, +napa
Halkaisija Hitsaus- Kaari-
mm virta A jannite V
0,8 60-200 18-24
1,0 80-300 18-32
1,2 120-380 18-34
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1251064600 0,6 5 750
1251086700 0,8 15 840
1251104600 1,0 5 750
1251106710 1,0 18 1008
1251126710 1,2 18 1008
Marathon Pac
1251089300 0,8 200 800
1251109320 1,0 250 1000
1251129320 1,2 250 1000



OK ARISTOROD™ 12.63

Luokitus
EN ISO 14341-A
SFA/AWS A5.18

G4si1
ER70S-6

OK AristoRod™ 12.63 on kuparoima-
ton hitsauslanka seostamattomien ra-
kenneterésten ja hienoraeterasten
MAG-hitsaukseen. Langassa on kor-
keampi pii- ja mangaaniseostus kuin
yleislangassa OK AristoRod™ 12.50,
mista syysta hitsiaineen lujuus on hie-
man korkeampi. Korkeampi seostus
vaikuttaa parantavasti my6s hitsauso-
minaisuuksiin ja tiilveysvarmuuteen.
Langan ASC-pintakasittelyn ansiosta
langansy6ttéominaisuudet ja hitsauso-
minaisuudet ovat erinomaiset. Lanka
on saatavissa myos Marathon Pac™-
suurpakkauksessa mekanisoituun ja
robotisoituun hitsaukseen.
Hitsausasennot

LRI A

Suojakaasu

EN ISO 14175: M21, M20 ja C1

80Ar + 20CO,
Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,8 13

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet

Myétoraja 480 MPa

Murtolujuus 580 MPa

Murtovenyma 29 %

. -20°C 90J

Iskusitkeys 40 °C 60 J
Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsausvir- Kaari-

mm taA jannite V

0,8 60-185 18-24

1,0 80-300 18-33

1,2 120-380 18-35

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/lava

1A63086900 0,8 15 840

1A63106910 1,0 18 1008

1A63126910 1,2 18 1008

Marathon Pac

1A63089300 0,8 200 800

1A63109320 1,0 250 1000

1A63129320 1,2 250 1000

OK AUTROD 12.64

Luokitus

EN ISO 14341-A G4Ssi1
SFA/AWS A5.18 ER70S-6

OK Autrod 12.64 on kuparoitu, seos-
tamaton yleislanka seostamattomien
rakenneterasten ja hienoraeterasten
MAG-hitsaukseen. Se on seostettu
enemman piilla ja mangaanilla kuin
OK Autrod 12.51, minka ansiosta hit-
siaineen lujuus on korkeampi. Korke-
ampi seostus vaikuttaa hieman pa-
rantavasti myds hitsausominaisuuksiin
ja tiiveysvarmuuteen. Lanka on saata-
vissa myods Marathon Pac™-suur-
pakkauksessa mekanisoituun ja robo-
tisoituun hitsaukseen.

Hitsausasennot

GEOCHBY

Suojakaasu

EN 1SO 14175: M21, M20 ja C1

80Ar + 20CO,
Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,8 1,3
Puhtaan hitsiaineen tyypilliset
mekaaniset ominaisuudet
Myétoéraja 525 MPa
Murtolujuus 595 MPa
Murtovenyma 26 %
Iskusitkeys f’fg:g lﬁ'géj J

Hitsausvirta tasavirta, +napa
Halkaisija Hitsaus- Kaari-
mm virta A jannite V
0,8 60-185 18-24
1,0 80-300 18-33
1,2 120-380 18-35
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1264086700 0,8 15 840
1264106710 1,0 18 1008
1264126710 1,2 18 1008
Marathon Pac
1264089300 0,8 200 800
1264109320 1,0 250 1000
1264129320 1,2 250 1000
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NIUKKASEOSTEISTEN TERASTEN
MAG-HITSAUSLANGAT

OK ARISTOROD™ 13.09

Luokitus

EN ISO 14341-A G 46 2 M G2Mo
EN ISO 21952-A G MosSi
SFA/AWS A5.28 ER80S-G

OK AristoRod™ 13.09 on 0,5%Mo-
seosteinen kuparoimaton hitsauslan-
ka MAG-hitsaukseen. Se on tarkoitet-
tu vastaavien kuumalujien terasten
hitsaukseen, esim. EN 16Mo3. Nai-
den terasten hitsauksessa on tarpeen
vasta paksummilla aineenpaksuuksilla
esikuumennus ja jalkilampokasittely,
jotka tehdaan teraskohtaisten ohjei-
den ja tuotestandardien mukaan. Se
soveltuu myds lujien terasten hitsauk-
seen.

Hitsausasennot

HE&ECHTRS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: M21,
Ar+15-25 CO, tai C1 CO,

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,1 0,7 1,1 0,5

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 515 MPa
Murtolujuus 630 MPa
Murtovenymé 26 %

+20 °C 1174
Iskusitkeys -20°C 754

-40 °C 57J

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-
mm virta A jannite V
0,8 40-170 16-22
1,0 80-280 18-28
1,2 120-350 20-33
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1B09086900 0,8 15 840
1B09106910 1,0 18 1008
1B09126910 1,2 18 1008
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RUOSTUMATTOMIEN TERASTEN
MAG-HITSAUSLANGAT

OK AUTROD 308LSi

Luokitus

EN ISO 14343-A G199 LSi
SFA/AWS A5.9 ER308LSi

OK Autrod 308LSi on erittdin matala-
hiilinen 19%Cr-8%Ni-seosteinen
ruostumaton MAG-hitsauslanka. Se
on tarkoitettu vastaavan tyyppisten
austeniittisten ruostumattomien terés-
ten hitsaukseen, esim. EN 1.4307 ja
AISI 304L. Se soveltuu myds stabi-
loiduille teraslajeille, esim. EN 1.4541
ja EN 1.4450 seka AISI 321 ja AlSI
347, paitsi kun vaaditaan perusainetta
vastaavia kuumalujuusominaisuuksia
korkeissa kayttdlampaotiloissa.

Hitsausasennot

HE&EEHTRS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: M12 ja M13

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo Cu
0,01 08 18 20 10 01 01

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 400 MPa
Murtolujuus 570 MPa
Murtovenyma 36 %
+20 °C 110J
Iskusitkeys -60 °C 70J
-196 °C 454
Ferriittipitoisuus ~ FN 5-10
Hitsausvirta tasavirta, +napa
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1612084600 0,8 5 750
1612089820 0,8 15 840
1612109820 1,0 15 840
1612129820 1,2 15 750
Marathon Pac
1612089500 0,8 100 400
1612109320 1,0 250 500
1612129320 1,2 250 500



OK AUTROD 316LSi

Luokitus
EN ISO 14343-A G19123LSi
SFA/AWS A5.9 ER316LSi

OK Autrod 316LSi on 18%Cr-12%Ni-
3%Mo-seosteinen ruostumaton hit-
sauslanka MAG-hitsaukseen. Se on
tarkoitettu vastaavien, ns. haponkes-
tavien, ruostumattomien terésten hit-
sa-ukseen, esim. EN 1.4404 (AISI
316L), EN 1.4435 (AISI 316L), EN
1.4401 (AISI 316) ja EN 1.4436 (AISI
316). Se soveltuu myods vastaavien
stabiloitujen ruostumattomien teras-
ten hitsaukseen, kuten EN 1.4541
(AISI 321) ja EN 1.4450 (AISI 347),
paitsi kun vaaditaan perusaineen ve-
roista virumislujuutta korkeissa lam-
patiloissa.

Hitsausasennot

SHEEE0RS)

Suojakaasu
ENISO 14175: M12 ja M13

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
(¢} Si Mn Cr Ni Mo
0,02 08 1,8 18,5 12 2,7

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 400 MPa
Murtolujuus 560 MPa
Murtovenyma 37 %
+20 °C 120J
Iskusitkeys -60 °C 95J
-196 °C 454
Ferriittipitoisuus ~ FN 5-10
Hitsausvirta tasavirta, +napa
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1632084600 0,8 5 750
1632089820 0,8 15 840
1632104600 1,0 5 500
1632109820 1,0 15 840
1632129820 1,2 15 840
Marathon Pac
1632109320 1,0 250 500
1632129320 1,2 250 500

OK AUTROD 309LSi

Luokitus

EN ISO 14343-A G2312LSi
SFA/AWS A5.9 ER309LSi

OK Autrod 309LSi on 23%Cr-13%Ni-
seosteinen ns. yliseostettu (309L),
ruostumaton hitsauslanka MAG-hitsa-
ukseen. Se on tarkoitettu ensi sijassa
seostamattoman/niukkaseosteisen ja
ruostumattoman teraksen eripariliitos-
ten hitsaukseen. Se soveltuu myos
ensimmaiseksi palkokerrokseksi (pus-
kurikerrokseksi), kun seostamatonta/
niukkaseosteista terasta paallehitsa-
taan ruostumattomalla liséaineella.

Hitsausasennot

GECHTRS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: M12 ja M13

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
(6] Si Mn Cr Ni
0,02 0,8 1,8 24 13

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 440 MPa
Murtolujuus 600 MPa
Murtovenyma 41 %

+20 °C 160 J
Iskusitkeys -60 °C 130J

-110°C 90J
Ferriittipitoisuus FN 20
Hitsausvirta tasavirta, +napa
Halkaisija Hitsaus- Kaari-
mm virta A jannite V
0,8 50-160 16-22
1,0 80-240 16-28
1,2 120-300 16-29
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1651089820 0,8 15 840
1651109820 1,0 15 840
1651129820 1,2 15 840
Marathon Pac
1651109320 1,0 250 500
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OK AUTROD 5356

Luokitus

EN ISO 18273 S Al 5356
(AIMg5Cr(A))

SFA/AWS A5.10 ER5356

OK Autrod 5356 on AlMg5-seostei-
nen alumiiniseosten MIG-hitsauslan-
ka. Se soveltuu erilaisten AIMg-,
AIMgSi- ja AlZnMg-seosten hitsauk-
seen. Hitsiaineen lujuus ja erityisesti
leikkauslujuus pienahitseissa suhteelli-
sen suuri. Jos AIMg-seosten (5000
-sarjan) hitsauksessa hitsiaine tulee
sisdltdémaan sekoittumisen jalkeen yli
3 % magnesiumia ja kayttélampdtila
ylittda 65 °C, niin hitsiaine tulee her-
kaksi jannityskorroosiolle.

Hitsausasennot

HE&ECHTRS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: I1, argon *)

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
Mg Fe Si Mn Al
5,0 <040 <025 <0,20 loput

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 110 MPa
Murtolujuus 235 MPa
Murtovenyma 17 %

*) Suojakaasuna voidaan kayttaad myos Argon/
Helium-seoskaasua (Ar/He) tai puhdasta heliu-
mia (He) erityisesti silloin, kun ainevahvuus on
yli 10-12 mm.

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V
1,0 90-210 15-26

1,2 140-260 20-29
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1815109870 1,0 7 350
181512462E 1,2 3x2kg 300
1815129870 1,2 7 483
Marathon Pac

1815129440 1,2 141 282
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OK AUTROD 4043

Luokitus
EN ISO 18273 S Al 4043 (AISi5)
SFA/AWS A5.10 A4043

OK Autrod 4043 on AlSi5-seosteinen
alumiiniseosten MIG-hitsauslanka. Se
soveltuu erilaisille AlSi- ja AIMgSi-se-
oksille. Hitsausominaisuudet ovat hy-
vat, koska pii parantaa hitsisulan
juoksevuutta. Hitsiaine on vastusky-
kyisempi kuumahalkeamia vastaan ja
pinnaltaan kirkaampi kuin Mg-seostei-
nen hitsiaine, vdhemman "mustaa”
hitsin pinnalla.

Hitsausasennot

HECHTRS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: I1, argon *)

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
Si Fe Mn Cu Al

5,0 <08 <0,06 <0,08 loput

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétéraja 55 MPa
Murtolujuus 124 MPa
Murtovenyma 18 %

* Suojakaasuna voidaan kayttaa myos Argon/
Helium-seoskaasua (Ar/He) tai puhdasta heliu-
mia (He) erityisesti silloin, kun ainevahvuus on
yli 10-12 mm.

Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V

1,0 90-210 15-26

1,2 140-260 20-29

Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1804109870 1,0 7 350
1804129870 1,2 7 350
Marathon Pac

1804129440 1,2 141 282



SEOSTAMATTOMIEN TERASTEN TAYTELANGAT

OK TUBROD 14.11

Luokitus
EN ISO 17632-A
SFA/AWS A5.18

T424MM3H5
E70C-6M H4

OK Tubrod 14.11 on seostamaton
metallitdytelanka MAG-hitsaukseen.
Lanka on kehitetty ensi sijassa meka-
nisoituun ja robotisoituun hitsauk-
seen, jossa silld on erinomaiset hit-
sausominaisuudet. Langansysotto-
ominaisuudet ovat erinomaiset langan
uuden pintakasittelyn ansiosta. Se
soveltuu myds ohutlevyjen hitsauk-
seen, koska kaarijannite on matalam-
pi kuin muilla metallitdytelangoilla.

Hitsausasennot

SHEEE0RS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: M21

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,05 1,0 2,0

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 420 MPa

Murtolujuus ~ 510-600 MPa

Murtovenyma 22 %

Iskusitkeys -40 °C 474
Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V

1,2 150-350 21-37

1,4 150-350 18-33

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/lava

1411127730 1,2 16 896

1411147730 1,4 16 906

Marathon Pac

1411129310 1,2 225 450

1411149310 1,4 225 450

OK TUBROD 14.12

Luokitus

ENISO 17632-A T422M M1 H10,

T422MC1H10

SFA/AWS A5.36 E71T15-M21A2-CS1

OK Tubrod 14.12 on seostamaton
metallitdytelanka MAG-hitsaukseen.
Se on tarkoitettu seostamattomien
terasten hitsaukseen. Metallitaytelan-
ka soveltuu hyvin myos robottihitsa-
ukseen. Langalla on erinomaiset hit-
sausominaisuudet: hyva syttyminen,
vakaa kaari ja roiskeeton. OK Tubrod
14.12 hitsataan yleensa —navassa.
Silla on myds hyvat lyhytkaarihitsaus-
ominaisuudet, misté syysta se sovel-
tuu hyvin my&s putkihitsaukseen ja
ohutlevyjen hitsaukseen. Lisaksi se
soveltuu mm. pystyhitsaukseen yl-
haalté alaspain, mita kaytetadan hyo-
dyksi paljon laivanrakennuksessa.

Hitsausasennot

GECHTRS)

Suojakaasu
ENISO 14175: M21, C

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,07 0,6 1,3

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétéraja 470 MPa

Murtolujuus 580 MPa
Murtovenyma 22 %

Iskusitkeys -20 °C 100 J

Hitsausvirta tasavirta, - tai +napa

Halkaisija Hitsaus- Hitsaus- Kaari-
mm asento virta A jannite V
1,0 kaikki 80-250 14-30
1,2 kaikki 100-320  16-32
1,4 kaikki 120-380 16-34
1,6 jalko 150-450  18-36
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1412107630 1,0 16,0 896
1412124630 1,2 45 810
1412127630 1,2 16,0 896
1412129300 1,2 200,0 400
1412147630 1,4 16,0 896
1412167630 1,6 16,0 896
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OK TUBROD 14.13

Luokitus

EN ISO 17632-A T422MM2H5
SFA/AWS A5.36 E71T15-M21A2-CS1

OK Tubrod 14.13 on seostamaton
metallitdytelanka MAG-hitsaukseen.
Se on tarkoitettu seostamattomien
terasten hitsaukseen. Se on suunni-
teltu erityisesti kaytettavaksi nopeas-
sa, mekanisoidussa hitsauksessa.
Valokaari on helposti syttyva sek&
erittdin vakaa ja roiskeeton. Lanka hit-
sataan +navassa. Hitsit muotoutuvat
hyvin my6s suurilla nopeuksilla. Kuo-
nasaarekkeiden maara on vahainen.

Hitsausasennot

HE&ECHTRS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: M21

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,06 0,6 14

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétdraja 480 MPa

Murtolujuus 580 MPa

Murtovenyma 22 %

Iskusitkeys -20 °C 90J
Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Hitsaus- Kaari-

mm asento virta A jannite V

1,2 kaikki 100-320 16-32

14 ‘Siia‘fs‘fii‘pe 120-380  16-34

1,6 jalko 140-450 18-36

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm ka/pkt kg/lava

1413127730 1,2 16,0 896

1413129310 1,2 225,0 450

1413129310 1,4 225,0 896

1413167730 1,6 16,0 896

1413169310 1,6 225,0 450
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OK TUBROD 15.14

Luokitus

EN ISO 17632-A T462PM2H5
T462PC1H5

E71T1-C1A0-CSH-H8,

E71T1-M21A0-CS2-H8

SFA/AWS A5.36

OK Tubrod 15.14 on seostamaton
taytelanka MAG-hitsaukseen. Se on
rutiilityyppinen jauhetaytelanka ja on
suunnitelu erityisesti asentohitsauksiin
(ns. asentolanka), mutta voidaan kayt-
taa hyvin myds yleislankana. Erin-
omaiset asentohitsausominaisuudet.
Lanka voidaan hitsata pystyasennos-
sa kuumakaarella, miké tekee hitsiai-
neentuoton korkeaksi. Valokaari palaa
pehmeésti ja kuona pitéa hyvin hitsi-
sulan kurissa myos asentohitseissa.
Se on tarkoitettu seostamattomien
rakenneterasten ja hienoraeterasten
hitsaukseen. Iskusitkeysarvot ovat
hyvéat. Hitsiaine on erittéin matala-
vetyinen, alle 5 mi/100 g.

Hitsausasennot

HE&ECHTRS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: M21,
80Ar+20 CO, tai C1 CO,

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,05 0,5 13

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétdraja 497 MPa

Murtolujuus 588 MPa

Murtovenyma 27 %

Iskusitkeys -20°C 110J
Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Kaarijanni-

mm virta A teV

1,2 100-300 20-30

1,4 140-330 22-32

1,6 150-360 24-34

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt kg/lava

1514125600 1,2 4x5kg 900

1514127730 1,2 16 896

1514147730 1,4 16 896

1514167730 1,6 16 896

Marathon Pac

1514129300 12 200 400



SEOSTAMATTOMIEN NIUKKASEOSTEISTEN
TERASTEN TAYTELANGAT TERASTEN TAYTELANGAT

COREWELD 46LS

Luokitus

EN ISO 17632-A T464MM2H5
SFA/AWS A5.36 E71T15-M20A4-CS1-H4,

E71T15-M21A4-CS1-H4

Coreweld 46 LS on uudentyyppinen
metallitdytelanka. Se on kehitetty eri-
tyisesti ohutlevyjen hitsaukseen suu-
rella nopeudella. Hitsin pinnalle muo-
dostuva ns. pintakuonan maara on
hyvin pieni, mika vahentéa jalkityon
tarvetta. Se soveltuu erinomaisesti
mekanisoituun ja robotisoituun hitsa-
ukseen. Umpilankaan verrattuna kuu-
makaarialue on laajempi ja se alkaa jo
pienemmillé virroilla, seoskaasulla
M21 (Ar+15...25%CO0,) transitiovirta
on noin 160 A, kun 1,0 mm:n umpi-
langalla se on noin 200 A ja 1,2 mm:n
langalla noin 230 A. Parhaat ominai-
suudet saadaan seoskaasulla
92%Ar+8%CO,,.

Hitsausasennot

SHEEE0RS)

Suojakaasu

EN ISO 14175: M21

80Ar+20%CO,
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni
0,2 0,6 1,4 <0,5

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétdraja 490 MPa

Murtolujuus 590 MPa

Murtovenyma 26 %

Iskusitkeys -40 °C 724
Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V

1,2 100-320 16-32

1,4 150-350 18-33

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/lava

35LS127730 1,2 16 896

35LS147730 1,4 16 896

Marathon Pac

35LS129310 1,2 225 450

3505149310 14 225 450

OK TUBROD 14.04
Luokitus
EN ISO 17632-A T4262NiMM 2 H10

SFA/AWS A5.28 E70C-G

OK Tubrod 14.04 on 2,2%Ni-seostei-
nen metallitdytelanka MAG-hitsauk-
seen. Se on tarkotettu lahinna kylma-
sitkeiden terasten hitsaukseen, esim.
offshore- ja laivanrakennus. Nikkeli-
seosteisella hitsiaineella on hyvat
iskusitkeysominaisuudet viela

-60 °C:seen saakka sekd merivesi-
korroosion kestéavyys. Kuonanmuo-
dostus hitsipalojen pintaan on lahes
olematon, misté syysta ei tarvita usein
kuonausta palkojen vélilla. Metallitay-
telanka soveltuu hyvin my&s robotti-
hitsaukseen. Langalla on hyvat lyhyt-
kaarihitsausominaisuudet, mista syys-
ta kaytetdan myds putkihitsaukseen,
erityisesti putkien pohjapalkojen hitsa-
ukseen.

Hitsausasennot

HECHTRS)

Suojakaasu
EN ISO 14175: M21

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni
0,06 0,4 1,0 2,3

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétéraja 460 MPa

Murtolujuus 570 MPa

Murtovenyméa 28 %

Iskusitkeys -60 °C 784
Hitsausvirta tasavirta, +napa

Halkaisija Hitsaus- Hitsaus- Kaari

mm asento virta A jannite V

1,2 kaikki 100-320  17-32

1,4 kaikki 120-380 17-36

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/lava

1404127630 1,2 16,0 896

1404129310 1,2 225,0 450

1404147630 1,4 16,0 896
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NIUKKASEOSTEISTEN TERASTEN TAYTELANGAT

OK TUBROD 14.05
Luokitus
EN ISO 17632-A T424ZMM2H10

SFA/AWS A5.28 E70C-G

OK Tubrod 14.05 on 0,9%Ni-seostei-
nen metallitdytelanka MAG-hitsauk-
seen. Se on tarkotettu lahinna kylma-
sitkeiden terasten hitsaukseen, esim.
offshore- ja laivanrakennus. Nikkeli-
seosteisella hitsiaineella on hyvat is-
kusitkeysominaisuudet viela

-40 °C:seen saakka seka merivesi-
korroosion kestéavyys. Kuonanmuo-
dostus hitsipalojen pintaan on lahes
olematon, mista syysté ei tarvita usein
kuonausta palkojen valilla. Metallitay-
telanka soveltuu hyvin my&s robotti-
hitsaukseen. Langalla on hyvat lyhyt-
kaarihitsausominaisuudet, mista syys-
ta kaytetdan myds putkihitsaukseen,
erityisesti putkien pohjapalkojen hitsa-
ukseen.

Hitsausasennot

IR A

Suojakaasu
EN ISO 14175: M21

Hitsausvirta tasavirta, -napa tai +napa
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
Cc Si Mn Ni
0,06 0,5 1,3 0,9

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 500 MPa

Murtolujuus 600 MPa

Murtovenyma 27 %

Iskusitkeys -40 °C 80J
Halkaisija Hitsaus- Hitsaus- Kaari-
mm asento virta A jannite V
1,2 kaikki 100-320 17-32
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1405107630 1,0 16,0 896
1405127630 1,2 16,0 896
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OK TUBROD 15.17

Luokitus

ENISO 17632-A T46 3 1Ni PC2H5,

T4641NiP M 2 H5

SFA/AWS A5.36 E81T1-M21A4-Ni1

OK Tubrod 15.17 on noin 1%:n nik-
kelilla seostettu taytelanka MAG-hit-
saukseen. Se on rutiilityyppinen jau-
hetaytelanka ja kehitetty nimenomaan
asentohitsauslangaksi. Se vastaa hit-
sausominaisuuksiltaan seostamatto-
mia asentolankoja, esim. OK Tubrod
15.14. Hitsiaineella on erinomainen
iskusitkeys -40 °C:ssa ja hyvat COD-
arvot -10 °C:ssa. Tyypillisia kayttékoh-
teita ovat hyvaa iskusitkeytta vaativa
laivanrakennus, sillanrakennus,
offshore ja paineastivalmistus. Hitsi-
aine on erittéin matalavetyinen, alle
5ml/100 g.

Hitsausasennot

SHESEBY

Suojakaasu
EN ISO 14175: M21
80Ar+20%CO,

Hitsausvirta tasavirta, +napa
Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Ni
0,06 0,33 11 1,0

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 544 MPa

Murtolujuus 613 MPa

Murtovenyméa 26 %

Iskusitkeys -40 °C 124 J

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V

1,2 110-300 21-32

T . Halk. Paino Paino
mm kg/pkt  kg/lava

1517127730 1,2 16 896



RUOSTUMATTOMIEN TERASTEN TAYTELANGAT

SHIELD-BRIGHT-TAYTELANGAT

Ruostumattomat Shield-Bright-tayte-
langat ovat suojakaasun kanssa hit-
sattavia téytelankoja. Ne ovat rutiili-
tyyppisié jauhetéytelankoja ja muo-
dostavat kuonan hitsin pinnalle. Hitsin
pinnan laatu on hyva, mink& ansiosta
hitsin puhdistus on helppoa. Hitsin
muotoutuminen on myds hyva. Kuo-
na on helposti irtoava. Hitsin tiiveys
on erinomainen helposti huokosia ai-
heuttavaan umpilankaan verrattuna.
Ne hitsaavat kuumakaarella.

Shield-Bright-langat on suunniteltu
asentohitsauksiin ja Shield-Bright
X-tra -langat jalko- ja alapiena-
hitsaukseen. Suojakaasuna kaytetaan
seoskaasua M21 (Ar + 15-25%CO,)
ja X-tra-langoilla voidaan kayttaa
my6s CO,. Néilla molemmilla kaasuilla
on hitsin hiilipitoisuus erittéin matala

(L-laatu).

Tuotetiedot

Taytelanka Puhtaan hitsiaineen ohjekoostumus (%) Luokitus

) ) : ) SFS- 12073
Shield-Bright (0] Si Mn Cr Ni Mo EN ISO 17633-A
308L 003 09 1,2 19,0 10,0 T199LPM2
308L X-tra 0,02 09 1,4 196 99 T199LRM3
316L 003 06 1,3 185 12,0 27 T19123LPM2
316L X-tra 003 06 1,3 185 120 27 T19123LRM3
300L 003 09 1,3 240 125 T2312LPM2
300L X-tra 003 08 1,4 245 125 T2312LRM3
309LMo X-tra 003 08 1,2 235 135 25 T23122LRM3
2209 003 09 1,0 226 90 g'?s N T2293NLPM212

Virta- ja tuottotiedot

Tavtolanka Halkaisia ~ Hitsaus- Kaari- 's‘aggzn Hitsiaine-

vt mm virta A jannite V yott tuotto kg/h

m/min

) ) 1,2 150-300 25-32 8-18 2,5-7,7
SHERHEEIRER qe 200-350 26-34 411 375

) ) 1,2 130-220 25-30 6-14 1,9-4,6
Shield-Bright 16 170-300 25-29 48 2.4-52
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RUOSTUMATTOMIEN TERASTEN TAYTELANGAT

SHIELD-BRIGHT 308L

Paallyste
Luokitus
EN ISO 17633-A
EN ISO 17633-A
SFA/AWS A5.22

Rutiilil

T199LPM2-US,
199LPC2-US
E308LT1-1, E308LT1-4

Shield-Bright 308L on asentohitsaus-
lanka ruostumattomille teréksille, ku-
ten 304L ja 308L. Se soveltuu myds
stabiloidulle laaduille, kun kayttélam-
potila on < 400 °C. Hyva yleislanka,
kun hitsattavaa on useissa hitsaus-
asennoissa.

HEEHTRS)

Suojakaasu
EN 1SO 14175: M21,
80Ar+20 CO, tai C1 CO,

Hitsiaineen ohjekoostumus %
C Si Mn  Cr Ni Mo Cu

003 09 14 19 10 0,15 0,15

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 320 MPa
Murtolujuus 520 MPa
Murtovenyma 35 %

. -20 °C 70J
Iskusitkeys 101°C 32

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V
1,2 130-220 24-29
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
35BA12982V 1,2 16 800
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SHIELD-BRIGHT 308L XTRA

Paallyste Rutiilil
Luokitus

EN ISO 17633-A 199LRC3
EN ISO 17633-A 199 LRC M3

SFA/AWS A5.22 E308LT0-1 E308LTO-4

Shield-Bright 308L Xtra on ruostu-
mattomien terasten jalkohitsauslanka,
jolla saadaan hyva tuottavuus niissa
hitsausasennoissa, joissa voidaan
kayttaa suurta hitsiaineentuottoa. Hit-
sit ovat myos erittdin laadukkaita ja
hyvanmuotoisia.

Hitsausasennot

Suojakaasu
EN 1SO 14175: M21,

80Ar+20 CO, tai C1 CO,

Hitsiaineen ohjekoostumus %
C Si Mn Cr Ni Mo Cu

003 09 14 19 10 0,15 0,15
Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
Myétéraja 320 MPa
Murtolujuus 520 MPa
Murtovenymé 35 %

Hitsausvirta tasavirta, -napa
Halkaisija Hitsaus- Kaari-
mm virta A jannite V
1,2 150-200 25-32
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
35BX12982V 1,2 12,5 787,5



RUOSTUMATTOMIEN TERASTEN TAYTELANGAT

SHIELD-BRIGHT 316L

Paallyste
Luokitus
EN ISO 17633-A
EN ISO 17633-A
SFA/AWS A5.22

Rutiilil

19123 LP C2-US
19123 LPM2-US
E316LT0-1-1 E316LT1-4

Shield-Bright 316L on asentohitsaus-
lanka ruostumattomille teraksille, jois-
sa 18-20% CR, 10-14% Ni, 2-3%
Mo. Hyva yleislanka, kun hitsattavaa
on useissa hitsausasennoissa.

HELEDY

Suojakaasu
EN I1SO 14175: M21,
80Ar+20 CO, tai C1 CO,

Hitsiaineen ohjekoostumus %
C Si Mn  Cr Ni Mo Cu

003 06 13 19 12 2,7 0,15

Hitsiaineen lujuusominaisuudet

(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 320 MPa

Murtolujuus 510 MPa

Murtovenyma 30 %

. -20 °C 65J

Iskusitkeys 101°C 42
Hitsausvirta tasavirta, -napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V
1,2 113-220 24-29
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
35FA12982V 1,2 16 800

SHIELD-BRIGHT 316L XTRA

Paallyste Rutiilil
Luokitus

EN ISO 17633-A 19123 LR C3
EN ISO 17633-A 19123 LR M3
SFA/AWS A5.22 E316LT0-1 E316LTO-4

Shield-Bright 316L Xtra on ruostu-
mattomien terasten jalkohitsauslanka,
jolla saadaan hyva tuottavuus niissé
hitsausasennoissa, joissa voidaan
kayttaa suurta hitsiaineentuottoa. Hit-
sit ovat my8s erittéin laadukkaita ja
hyvanmuotoisia.

Hitsausasennot

Suojakaasu
EN 1SO 14175: M21,
80Ar+20 CO, tai C1 CO,

Hitsiaineen ohjekoostumus %
C Si Mn  Cr Ni Mo Cu

003 06 13 19 12 2,7 0,15
Hitsiaineen lujuusominaisuudet

(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
Myétéraja 330 MPa

Murtolujuus 510 MPa

Murtovenyméa 30 %

Iskusitkeys -20 °C 65J
Hitsausvirta tasavirta, -napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V
1,2 150-200 25-32
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
35FX12982V 1,2 12,5 787,5

27



RUOSTUMATTOMIEN TERASTEN TAYTELANGAT

SHIELD-BRIGHT 309L

Paallyste
Luokitus
EN ISO 17633-A
EN ISO 17633-A
SFA/AWS A5.22

Rutil

2312 LP C2-US
2312 LP M2-US
E309LTO0-1-1 E309LT1-4

Shield-Bright 309L on ns. yliseostet-
tu asentohitsauslanka "musta-ruostu-
maton" -sekaliitosten hitsaukseen.
Hyva yleislanka, kun hitsattavaa on
useissa hitsausasennoissa.

Hitsausasennot

&GS

Suojakaasu
EN ISO 14175: M21,
80Ar+20 CO, tai C1 CO,

Hitsiaineen ohjekoostumus %
C Si Mn  Cr Ni
003 06 13 24 13

Mo Cu
0,15 0,15

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétoraja 320 MPa
Murtolujuus 520 MPa
Murtovenyma 30 %
+20°C 61J
Iskusitkeys -20 °C 544
101 °C 46 J
Hitsausvirta tasavirta, -napa
Halkaisija Hitsaus- Kaari-
mm virta A jannite V
1,2 130-220 24-29
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt kg/lava
35CA12982V 1,2 16 800
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SHIELD-BRIGHT 309L XTRA

Paallyste Rutil
Luokitus

EN ISO 17633-A 2312LRC3
EN ISO 17633-A 1212LR M3
SFA/AWS A5.22 E309LTO-1 E309LTO-4

Shield-Bright 309L Xtra on ns. ylise-
ostettu ruostumattomien terasten jal-
kohitsauslanka "musta-ruostumaton”
-sekaliitosten hitsaukseen. Silla saa-
daan hyva tuottavuus niissa hitsaus-
asennoissa, joissa voidaan kayttaa
suurta hitsiaineentuottoa. Hitsit ovat
myos erittain laadukkaita ja hyvan-
muotoisia.

Hitsausasennot

&

Suojakaasu
EN 1SO 14175: M21,

80Ar+20 CO, tai C1 CO,

Hitsiaineen ohjekoostumus %
C Si Mn Cr Ni
003 06 14 24 13

Mo Cu
0,15 0,15

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
Myétéraja 320 MPa

520 MPa
Murtovenyméa 30 %

Murtolujuus

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V
1,2 150-250 25-32
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt kg/lava
35CX12982V 1,2 12,5 787,5



RUOSTUMATTOMIEN
TERASTEN TAYTELANGAT

SHIELD-BRIGHT 309LMO XTRA

Paallyste Rutil
Luokitus

EN ISO 17633-A T23122LRC3
EN ISO 17633-A T23122LR M3

SFA/AWS A5.22 E309LMoT0-1, E309LMoTO-4

Shield-Bright 309LMo Xtra on ns. yli-
seostettu taytelanka "musta-ruostu-
maton" -sekaliitosten hitsaukseen.
Langalla saadaan korkea tuottavuus.
Kuona muotoilee hitsin pinnan ja irto-
aa itsestaan, mika tekee langasta erit-
tain sopivan pinnoituksiin, joissa tarvi-
taan Mo-seostuksen tuoma "hapon-
kestavyys".

Hitsausasennot

&

Suojakaasu
EN I1SO 114175: M21,
M20 tai C, 80Ar+20 CO,

Hitsiaineen ohjekoostumus %
C Si Mn  Cr Ni Mo Cu
0,03 0,8 12 24 13 25 0,10

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)
Myétoraja 350 MPa
Murtolujuus 550 MPa
Murtovenyma 25 %

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Halkaisija Hitsaus- Kaari-

mm virta A jannite V
1,2 150-250 25-32
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
35EX12982V 1,2 12,5 787,5
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SEOSTAMATTOMIEN TERAS- NIUKKASEOSTEISTEN TERAS-
TEN TIG-HITSAUSLANGAT TEN TIG-HITSAUSLANGAT

OK TIGROD 12.64

Luokitus

EN ISO 636-A W 46 3 W4Sit
SFA/AWS A5.18 ER70S-6

OK Tigrod 12.64 on seostamaton hit-
sauslanka seostamattomien rakenne-
terasten ja hienoraeterasten TIG-hit-
saukseen.

Hitsausasennot

[EEXRICT )

Suojakaasu
EN ISO 14175: 11, argon

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,08 0,8 13

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétdraja 525 MPa

Murtolujuus 595 MPa

Murtovenyma 26 %

Iskusitkeys -30°C 70J
Hitsausvirta tasavirta, -napa

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/lava

126416R150 1,6 5 900

126420R150 2,0 5 900

126424R150 2,4 5 900

126432R150 3.2 5 900
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OK TIGROD 13.09

Luokitus

EN ISO 636-A W 46 2 W2Mo, W2Mo
EN ISO 21952-A W MosSi
EN ISO-B W52 1M3
SFA/AWS A5.28 ER80S-G

OK Tigrod 13.09 on molybdeenilla
seostettu hitsauslanka TIG-hitsauk-
seen. Se on tarkoitettu vastaavien
kuumalujien terésten (esim. 16Mo3) ja
lujien terasten hitsaukseen. Esikuu-
mennus ja jalkilampokasittely valitaan
teraskohtaisten ohjeiden ja tuotestan-
dardien mukaan.

Hitsausasennot

EIRIGI T

Suojakaasu
EN ISO 14175: 11, argon

Hitsiaineen ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,1 0,7 1,1 0,5

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétéraja 520 MPa

Murtolujuus 620 MPa

Murtovenyméa 27 %

. -20°C 1304

Iskusitkeys 40 °C 90J
Hitsausvirta tasavirta, -napa

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/lava

130916R150 1,6 5] 900

130920R150 2,0 5 900

130924R150 2,4 5 900

130932R150 32 5 900



NIUKKASEOSTEISTEN TERASTEN TIG-HITSAUSLANGAT

OK TIGROD 13.12

Luokitus

EN ISO 21952-A W CrMof1Si
N 1SO 21952-B W55 1CM3
SFA/AWS A5.28 ER80S-G

OK Tigrod 13.12 on kromilla ja moly-
bdeenilla seostettu hitsauslanka TIG-
hitsaukseen. Se on tarkoitettu vastaa-
vien kuumalujien terasten (esim.
13CrMo4-5) hitsaukseen. Lanka so-
veltuu myos lujien terasten hitsauk-
seen, vaikkakaan hitsiaineen iskusit-
keys ei ole erityisen hyva. Esikuumen-
nus ja jalkilampokasittely valitaan te-
réskohtaisten ohjeiden ja
tuotestandardien mukaan.

Hitsausasennot

[EEXRICT )

Suojakaasu
EN ISO 14175: 11, argon

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Mo
0,1 0,7 1,0 11 0,5

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Myétdraja 560 MPa
Murtolujuus 720 MPa
Murtovenyma 24 %

+20°C 1204

-20°C 50J
Iskusitkeys -30°C 40J

-40 °C 20J

-60 °C 20J

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
131216R150 1,6 5] 900
131220R150 2,0 5 900
131224R150 2,4 5 900
131232R150 3.2 5 900

OK TIGROD 13.22

Luokitus

EN ISO 21952-A W CrMo2Si
EN ISO 21952-B W 62 CIM3
SFA/AWS A5.28 ER90S-G

OK Tigrod 13.22 on 2,5%Cr-1%Mo-
seostettu hitsauslanka TIG-hitsauk-
seen. Se on tarkoitettu vastaavien
kuumalujien terésten hitsaukseen,
esim. EN 10CrMo09-10 ja ASTM P22.
Naiden terésten hitsauksessa on tar-
peen esikuumennus ja jalkilampoka-
sittely, jotka tehd&an teraskohtaisten
ohjeiden ja tuotestandardien mukaan.

Hitsausasennot

LRI T

Suojakaasu
EN ISO 14175: 11, argon

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni
0,6 0,6 1,0 2,5 1,0

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

Hehkutus SR 640°C/2h SR 720 °C/1h
Myétoraja 550 MPa 530 MPa
Murtolujuus 555 MPa 640 MPa
Murtovenymé 24 % 24%
Iskusitkeys +20°C 190J +20°C 165J

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
132220R150 2,0 5 900
132224R150 2,4 5 900
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RUOSTUMATTOMIEN TERASTEN TIG-HITSAUSLANGAT

OK TIGROD 308LSi

Luokitus

EN ISO 14343 W19 9 LSi
SFA/AWS A5.9 ER308LSi

OK Tigrod 308LSi on 19%Cr-9%Ni
-seosteinen ruostumaton hitsauslan-
ka TIG-hitsaukseen. Se on tarkoitettu
vastaavien austeniittisten ruostumat-
tomien terasten hitsaukseen, esim.
EN 1.4307 (AISI 304L) ja EN 1.4301
(AISI 304). Se soveltuu myds stabiloi-
tujen terasten hitsaukseen, paitsi kun
vaaditaan perusaineen veroista viru-
mislujuutta korkeissa lampdtiloissa.
Langassa on korotettu Si-pitoisuus,
mika parantaa hitsisulan juoksevuut-
ta.

Hitsausasennot

[EERICT )

Suojakaasu
EN ISO 14175: 11, argon

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn  Cr Ni Mo Cu
001t 08 18 20 10 0,1 01

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 480 MPa
Murtolujuus 625 MPa
Murtovenyma 37 %
+20°C 170J
Iskusitkeys -(13(1)0090 128 j
-196 °C 75J
Hitsausvirta tasavirta, -napa
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
161210R150 1,0 5 900
161212R150 1,2 5 900
161216R150 1,6 5 900
161220R150 2,0 5 900
161224R150 2,4 5 900
161232R150 3,2 5 900
161240R150 4,0 5 900
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OK TIGROD 316LSi

Luokitus

EN ISO 14343-A W 19123 LSi
SFA/AWS A5.9 ER316LSi

OK Tigrod 3316LSi on 18%Cr-
12%Ni-3%Mo -seosteinen ruostuma-
ton hitsauslanka TIG-hitsaukseen. Se
on tarkoitettu vastaavien, ns. hapon-
kestavien, ruostumattomien terasten
hitsaukseen, esim. EN 1.4404 (AISI
316L), EN 1.4435 (AISI 316L), EN
1.4401 (AISI 316) ja EN 1.4436 (AISI
316). Se soveltuu myds vastaavien
stabiloitujen ruostumattomien teras-
ten hitsaukseen, esim. EN 1.4541 (Al-
S| 321) ja EN 1.4450 (AISI 347), paitsi
kun vaaditaan perusaineen veroista
virumislujuutta korkeissa lampétilois-
sa. Langassa on korotettu Si-pitoi-
suus, miké parantaa hitsisulan juok-
sevuutta.

Hitsausasennot

IR A

Suojakaasu
EN ISO 14175: I1, argon

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn  Cr Ni Mo Cu
00t 08 18 18 12 28 0,1

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 500 MPa
Murtolujuus 630 MPa
Murtovenyméa 33 %
+20 °C 1754
Iskusitkeys -110°C 110J
-196 °C 90J
Hitsausvirta tasavirta, -napa
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
163210R150 1,0 5 900
163212R150 1,2 5 900
163216R150 1,6 5 900
163220R150 2,0 5 900
163224R150 2,4 5 900
163232R150 3,2 5 900
163240R150 4,0 5 900



RUOSTUMATTOMIEN TERAS- ALUMIINISEOSTEN
TEN TIG-HITSAUSLANGAT TIG-HITSAUSLANGAT

OK TIGROD 309LSi

Luokitus

EN ISO 14343-A W 2312 LSi
SFA/AWS A5.9 ER309LSi

OK Tigrod 309LSi on 23%Cr-13%Ni
-seosteinen, ns. yliseostettu (309L),
ruostumaton hitsauslanka TIG-hitsa-
ukseen. Se on tarkoitettu ensi sijassa
seostamattoman/niukkaseosteisen ja
ruostumattoman teréksen eriparilitos-
ten hitsaukseen. Se soveltuu myds
ensimaiseksi palkokerrokseksi (pus-
kurikerrokseksi), kun seostamatonta/
niukkaseosteista terasté paallehitsa-
taan ruostumattomalla lisdaineella.
Langassa on korotettu Si-pitoisuus,
mika parantaa hitsisulan juoksevuut-
ta.

Hitsausasennot

[EEXRICT )

Suojakaasu
EN ISO 14175: I1, argon

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Cr Ni Mo Cu
0,02 08 17 24 13 0,1 0,1

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 475 MPa
Murtolujuus 635 MPa
Murtovenyma 32 %
+20°C 150 J
Iskusitkeys -60 °C 150 J
-110°C 1304J

Hitsausvirta tasavirta, -napa

Tuote- Halk. Paino Paino

numero mm kg/pkt  kg/lava
165116R150 1,6 5 900
165120R150 2,0 5 900
165124R150 2,4 5 900
165132R150 3,2 5 900

OK TIGROD 5356

Luokitus

EN ISO 18273 S Al 5356
(AIMg5Cr(A))

SFA/AWS A5.10 R5356

OK Tigrod 5356 on AlMg5-seostei-
nen alumiiniseosten TIG-hitsauslanka.
Se soveltuu erilaisten AIMg-, AIMgSi-
ja AlZnMg-seosten hitsaukseen. Hitsi-
aineen lujuus ja erityisesti leikkauslu-
juus pienahitseissa suhteellisen suuri.
Jos AlMg-seosten (5000-sarjan) hit-
sauksessa hitsiaine tulee siséltamaan
sekoittumisen jalkeen yli 3 % magne-
siumia ja kayttélampdtila ylittaa 65 °C,
niin hitsiaine tulee herkaksi jannitys-
korroosiolle.

Hitsausasennot

IR A

Suojakaasu
EN ISO 14175: 11, argon *)

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
Si Mn Cr Cu Fe Mg Al
<025 <0,2 <02 <0,1 <04 <55 loput

Hitsiaineen lujuusominaisuudet

(Tyypilliset arvot,
puhdas hitsiaine)

0,2-raja 110 MPa
Murtolujuus 235 MPa
Murtovenymé 17 %

*) Suojakaasuna voidaan kayttda myds Argon/
Helium-seoskaasua (Ar/He) tai puhdasta heli-
umia (He) erityisesti silloin, kun ainevahvuus on
yli 10-12 mm.

Hitsausvirta vaihtovirta

Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
181516R120 1,6 2,5 540
181520R120 2,0 2,5 540
181524R120 2,4 25 540
181532R120 32 2,5 540
181540R120 4,0 2,5 540
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ALUMIINISEOSTEN
TIG-HITSAUSLANGAT

OK TIGROD 4043

Luokitus

EN ISO 18273 S Al 4043 (AISi5)
SFA/AWS A5.10 R4043

OK Tigrod 4043 on AlSi5-seosteinen
alumiiniseosten TIG-hitsauslanka. Se
soveltuu erilaisille AlSi- ja AIMgSi-se-
oksille. Hitsausominaisuudet ovat hy-
vat, koska pii parantaa hitsisulan
juoksevuutta. Hitsiaine on vastustus-
kykyisempi kuumahalkeamia vastaan
ja pinnaltaan kirkaampi kuin Mg-seos-
teinen hitsiaine. Suojakaasu: Ar tai
Ar+He (paksut aineet).

Suojakaasu
EN ISO 14175: I1, argon *)

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
Si Mn Cu Fe Al
5,0 <0,05 <03 <0,8 loput

Hitsiaineen lujuusominaisuudet
(Tyypilliset arvot, puhdas hitsiaine)

0,2-raja 55 MPa
Murtolujuus 124 MPa
Murtovenyma 18 %

*) Suojakaasuna voidaan kayttaa myds Argon/
Helium-seoskaasua (Ar/He) tai puhdasta heli-
umia (He) erityisesti silloin, kun ainevahvuus on
yli 10-12 mm.

Hitsausvirta vaihtovirta

Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
180416R120 1,6 2,5 540
180420R120 2,0 2,5 300
180424R120 2,4 2,5 540
180432R120 3,2 2,5 540
180440R120 4,0 2,5 300
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JAUHEKAARI-
HITSAUSLISAAINEET

OK AUTROD 12.10

Luokitus

EN 756 S1
SFA/AWS A5.17 EL12

OK Autrod 12.10 on seostamaton
hitsauslanka jauhekaarihitsaukseen.
Se on tarkoitettu seostamattomien
rakenneterasten hitsaukseen. Se so-
veltuu kaytettavaksi seuraavien hit-
sausjauheiden kanssa: OK Flux
10.40, 10.45, 10.61, 10.70, 10.71,
10.80, 10.81, 10.82, 10.83 ja 10.96.
Hitsiaineen analyysi ja mekaaniset
ominaisuudet ovat mainittujen jauhei-
den tuotesivuilla.

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,08 0,02 0,5

Hitsiaineen ohjekoostumus %

OKFlux C Si Mn
10.70 0,07 0,5 1,6
10.71 0,07 0,2 1,0
10.81 0,06 0,8 1,2

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset mekaaniset
ominaisuudet

OK Flux 10.70 10.71  10.81
Myétéraja MPa 430 360 450
Murtolujuus MPa 520 465 540
Iskusitkeys '7200 JOC géo JOC g(; (j
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1210202800 2,0 30 900
1210209420 2,0 450 900
1210252800 2,5 30 900
1210302800 3,0 30 900
1210402800 4,0 20 900
1210405200 4,0 XXXX XXX
1210502800 5,0 XXXX XXX



JAUHEKAARIHITSAUSLISAAINEET

OK AUTROD 12.22

Luokitus

EN 756 S2Si
SFA/AWS A5.17 EM12K

OK Autrod 12.22 on niukasti man-
gaanilla seostettu hitsauslanka jauhe-
kaarihitsaukseen. Se on tarkoitettu
seostamattomien ja hienoraeteréasten
hitsaukseen. Se soveltuu kaytettavak-
si seuraavien hitsausjauheiden kans-
sa: OK Flux 10.45, 10.61, 10.62,
10.71,10.81, 10.82 ja 10.83.

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn
0,1 0,3 1,0

Hitsiaineen ohjekoostumus %

OKFlux C Si Mn
10.62 0,07 0,3 1,0
10.71 0,05 0,5 14

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset mekaaniset
ominaisuudet

OK Flux 10.62 10.71
Myétdraja MPa 410 425
Murtolujuus MPa 500 520
Iskusitkeys '7%0 JOC E;BO JOC
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1222202800 2,0 30 900
1222209420 2,0 450 900
1222252800 2,5 30 900
1222255200 2,5 100 600
1222302800 3,0 30 900
1222305200 3,0 100 600
1222402800 4,0 30 900
1222405200 4,0 100 600
1222502800 5,0 30 900

OK AUTROD 12.24

Luokitus

EN 756 S2Mo
EN ISO 24598-A S Mo
SFA/AWS A5.23 EA2

OK Autrod 12.24 on molybdeenilla ja
niukasti mangaanilla seostettu hit-
sauslanka lujien ja kylmasitkeiden te-
rasten jauhekaarihitsaukseen. OK
Autrod 12.24 voidaan kayttad myds
16Mo3 -tyyppisten kuumalujien teras-
ten hitsaukseen.

Hitsauslangan ohjekoostumus (%)
C Si Mn Mo
0,1 0,1 1,1 0,5

Hitsiaineen ohjekoostumus %

OKFlux C Si Mn Mo
10.62 0,07 0,2 1,0 0,5
10.71 0,05 0,4 1,4 0,5

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset mekaaniset
ominaisuudet

OK Flux 10.62 10.71
Myétéraja MPa 500 500
Murtolujuus MPa 580 580
Murtovenymé % 25 24
Iskusitkeys :‘213 :8 gg j 29°C 40J
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
1224202800 2,0 30 900
1224209420 2,0 450 900
1224252800 2,5 30 900
1224255200 2,5 100 600
1224302800 3,0 30 900
1224305200 3,0 100 600
1224402800 4,0 30 900
1224405200 4,0 100 600
1224502800 5,0 50 900
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JAUHEKAARI-
HITSAUSLISAAINEET
OK FLUX 10.71

Luokitus

EN 760 SA AB 167 AC H5

OK Flux 10.71 on eméksinen, alumii-
nioksidityyppinen agglomeroitu jauhe-
kaarihitsausjauhe, joka seostaa vain
niukasti piilla ja mangaanilla hitsiainet-
ta. OK Flux 10.71 on erinomainen
yleisjauhe seostamattomien ja niukka-
seosteisten hitsauslankojen kanssa,
kun iskusitkeydet eivat ulotu alle

-40 °C. Yhdistelméa OK Flux 10.71/0OK
Autrod 12.22 on yleisyhdistelma
seostamattomille ja hienoraeteraksille.
Kun iskusitkeysvaatimukset ovat alle
-40 °C, niin on kaytettava jauhetta OK
Flux 10.62 sopivan langan kanssa.
Jauheella on erinomaiset hitsausomi-
naisuudet ja se soveltuu piena- ja
paittéishitsaukseen, yksi- ja monilan-
kahitsaukseen seka tasa- ja vaihtovir-
tahitsaukseen.

Tiheys noin 1,2 kg/dm?
Eméksisyys 1,6
Tuote- . .
T Paino kg/pkt  Paino kg/lava
1071000200 25 900
1071H00200 1000 1000
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TALTTAUS- JA
LEIKKAUSPUIKKO

OK GPC (OK 21.03)

OK GPC (OK 21.083) on kaaritalttaus-
ja -leikkauspuikko, joka soveltuu te-
rasten, valuraudan ja ei-rautametallien
kaaritalttaukseen ja -leikkaukseen
kayttéen tavallista puikkohitsausvirta-
lahdetta. Puikossa on erikoispéaallyste,
joka synnyttad voimakkaan kaasuvir-
tauksen, joka puhaltaa valokaaren
sulattaman aineen pois. Puikkoa voi-
daan kayttdd mm. railon valmistuk-
seen, vikakohtien avaukseen ja vir-
heellisten hitsien poistamiseen.

Kayttoohjeita

Puikko kytketéddn —napaan tasavirralla
tai kaytetdan vaihtovirtaa. Kaari syty-
tetdan puikko kohtisuorassa kappa-
leeseen ndhden, jonka jalkeen sitéa
kallistetaan kuljetussuuntaan nahden
taaksepain 15-20. Syva ura voidaan
tehda suorittamalla talttaus useam-
paan kertaan. Hitsaus voi tapahtua
uraan ilman jalkikasittelyd, mutta tal-
tattaessa ruostumatonta terésta on
ohut hiilettynyt pintakerros poistettava
hiomalla. Sisétiloissa on huolehdittava
tuuletuksesta tai kaytettéava savun-
imureita.

Talttaus- ja leikkausvirta tasavirta, -napa

vaihtovirta
Halkaisija Pituus Hitsaus-  Kaari-
mm mm virta A jannite V
2,5 350 100-120  40-45
32 350 130-180  40-45
4,0 350 170-230  45-50
5,0 450 230-300  45-50
Tuote- Halk. Paino Paino
numero mm kg/pkt  kg/lava
2103253030 2,5 9 594
2103323020 3,2 10,5 693
2103403020 4,0 9,9 653,4
2103504020 5,0 12,9 632,1



JUURITUET

OK BACKING KOVERA 13/ SUORA 13

27
13
—
18 1
7,3
KOVERA 13
Tuotenro P kpl/paketti
mm
212400TC13 600 60

OK BACKING PYOREA 9 / PYOREA 12

PYOREA 9
Tuotenro Halk. Pituus  kpl/ _
mm mm paketti
212400TP09 9 600 140

27
13
 —
1,3 i —/\ I
[ j 7’3
SUORA 13
Tuotenro P kpl/paketti
mm
212400TR13 600 60
PYOREA 12
Tuotenro Halk. Pituus  kpl/ _
mm mm paketti
212400TP12 12 600 100
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Perusaine

Seostamattomat rakenneterakset (EN 10025-2)
S235xxx, S275xxX, S355xxX

Normalisoidut hienoraerakenneterékset (EN 10025-3)

S275N, S355N, S420N
S460N

S275NL, S355NL, S420NL
S460NL

Termomekaanisesti valssatut hienoraeterakset (EN 10025-4)

S275M, S355M, S420M
S460M

S275ML, S355ML, S420ML
S460ML

Saankestavat rakenneterakset (EN 10025-5)

S$235J0W, S235J2W
S355J0WP (esim. COR-TEN A)
S355J0W, S355J2W (esim. COR-TEN B)

Nuorrutetut lujat rakenneterékset (EN 10025-6)

$§460Q, S460QL
$500Q, S500QL
§550Q, S550QL
$620Q, S620QL
$690Q, S690QL
§890Q, S890QL

Ultralujat rakenneterakset (Rautaruukki)

Optim 900 QC
Optim 960 QC
Optim 1100 QC

Kuumalujat seostamattomat ja seostetut terékset:
levyt (EN 10028-2) ja putket (EN 10216-2)
P235GH...P355GH

16Mo3

13CrMo4-5

10CrMo9-10

X10CrMoVNDb9-1

Kulutuksenkestavat terakset
esim. HARDOX 400...600 ja Raex 400...500

Jos ei vaadita perusainetta vastaavaa lujuutta ja kovuutta:

seostamaton, sitkea lisdaine

Vastaava kovuus: sopiva kovahitsauslisdaine
pintapalkoihin

Vastaava lujuus: niukkaseosteinen lisdaine
Voimakkaasti karkenevat terdkset

Monille perusaineille on useampia vaihtoehtoja, joista voi kysya lisda

ESABIn edustajalta.
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Puikko-
hitsaus

OK

48.00

48.00
55.00
48.08, 55.00
48.08, 55.00

48.00
55.00
48.08, 55.00
48.08, 55.00

73.08
73.08
73.08

48.08, 55.00
74.78
74.78
75.75
75.75
75.78

75.78
75.78 %)
75.78 %)

48.00
74.46
76.18
76.28
76.98

48.00

Weartrode 50
75.75
92.26



MIG/MAG-
hitsaus

OK AristoRod,
OK Autrod

12.50, 12.51

12.50, 12.51
12.63, 12.64

13.28, (12.63, 12.64)*
13.28, (12.63, 12.64)"

*) -40 °C

12.50, 12.51
12.63, 12.64

13.28, (12.63, 12.64)"
13.28, (12.63, 12.64)*

%) -40 °C

13.26
13.26
13.26

12.63, 12.64
55
55
62
69
89

89
89 %)
89 %)

*) Aliluja lisdaine.

12.50, 12.51
13.09
13.12
13.22
13.38

12.50, 12.51

Autrodur 56 GM
13.29

MAG-taytelanka-
hitsaus

OK Tubrod
(Metallitayte)

14.12, 14,11,
Coreweld 46 LS

14.12
14.02
14.04

14.12
14.02
14.04

14.01
14.01
14.01

14.02
14.02
14.03
14.03
14.03
Coreweld 89

Coreweld 89
Coreweld 89 *)
Coreweld 89 *)

14.12
14.02

14.12

14.03

MAG-taytelanka-
hitsaus

OK Tubrod
(Rutiilitayte)

15.14

15.14
15.14

15.11, (15.17)
15.11, (15.17)"
%) =40 °C

15.14
15.14

15.11, (15.17)*
15.11, (15.17)*
*) -40 °C

15.17
15.17
15.17

15.17
15.11
Dual Shield 55
Dual Shield 62
15.09

15.14
Dual Shield MoL

Dual Shield CrMo1
Dual Shield CrMo2

15.14

Tubrodur 58 O/G M

15.09

TIG-
hitsaus

OK Tigrod

12.64

12.64
12.64
13.28
13.28

12.64
13.28
13.28
13.28

13.26
13.26
13.26

13.28
13.13
13.29
13.29
13.29

12.64
13.09
13.12
13.22
13.38

12.64

13.29
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Perusaine Puikko-

hitsaus

OK
Austeniittiset ruostumattomat terékset
18Cr-8Ni -terakset ("ruostumattomat")
1.4306 (304L), 1.4307 (304L), 1.4301 (304) 61.30
1.4541 (321), 1.4550 (347) 61.30, 61.81
18Cr-12Ni-3Mo -terakset ("haponkestavat")
1.4404 ja 1.4432 (316L), 1.4401 ja 1.4436 (316) 63.30
Runsaasti seostetut erikoisterdkset
1.4438 (317L) 64.30
1.4539 (esim. Outokumpu 904L) 69.33
1.4547 (esim. Outokumpu 254SMO) NiCrMo-3
1.4652 (esim. Outokumpu 654SMO) NiCrMo-13
Austeniittis-ferriitiset ruostumattomat terakset (duplex-terédkset)
1.4162 (esim. Outokumpu LDX2101) 67.50
1.4462 (esim. Outokumpu 2205) 67.50
1.4410 (esim. Outokumpu 2507) 68.53
Alumiini ja alumiiniseokset
1050A (Al99,5), 1070A (AI99,7), 1200 (AI99,0)
4045 (AISi10)
5019 (AlMg5), 5086 (AIMg4), 5754 (AIMg3)
5083 (AlMg4,5Mn0,7)
6060 (AIMgSi), 6061 (AIMg1SiCu)
6063 (AIMgO0,7Si), 6082 (AISi1MgMn)
7021 (AlZn5,5Mg1,5Si), 7029 (AlZn4,4Mg1Si)
Valurauta
Eri valurautalajit Ni-Cl, NiFe-CI-A, NiFe-Cl
Eripariliitokset ("musta/ruostumaton hitsaus")
Seostamaton tai niukkaseosteinen/austeniittinen ruostumaton teras
Kayttélampétila alle 300 °C ja ei hehkutusta 67.60, 67.70
Kayttélampétila yli 300 °C ja/tai hehkutus NiCrFe-3
Korjaushitsaus
Huonosti hitsattavat terékset, "tuntemattomat" terakset, 68.82, 67.45
voimakkaasti karkenevat terakset jne. NiCrFe-3

Monille perusaineille on useampia vaihtoehtoja, joista voi kysya lisda
ESABIn edustajalta. Hiitsauslisdainesuositukset ovat vain viitteellisia.
Lopullista valintaa tehtdessa on huomiotava kaikki hitsille asetetut
vaatimukset.
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MIG/MAG-
hitsaus

OK AristoRod,
OK Autrod

308LSi
308LSi, 347

316LSi

317L

385
NiCrMo-3
NiCrMo-13

2209
2209
2509

1070
4043, 4047
5356
5183
4043, 5356
4043, 5356
5356

309LSi, 309MoL
NiCr-3

312, 16.95
NiCr-3

MAG-taytelanka-
hitsaus

OK Tubrod
(Metallitayte)

15.30
15.30

15.31

15.37
15.37

15.34

MAG-taytelanka-
hitsaus

OK Tubrod, Shield-Bright

(Rutiilitéyte)

308L, 308L X-tra
308L, 308L X-tra

316L, 316L X-tra

2209
2209
2594

Nicore 55

309L, 309L X-tra

OK Tubrodur 200 OD

TIG-
hitsaus

OK Tigrod

308LSi
308LSi, 347

316LSi

317L

385
NiCrMo-3
NiCrMo-13

2209
2209
2509

1070
4043, 4047
5356
5183
4043, 5356
4043, 5356
5356

309LSi, 309MoL
NiCr-3

312, 16.95
NiCr-3

4



Valitse oikea lisaaine erityyppisten metallien vilisiin liitoksiin.

Kuva 1

1. OK 67.70, OK 67.75
2. OK 67.45, OK 68.81, OK 68.82

Seostamaton terés ja Kaikentyyppiset
hiili-mangaaniteras ruostumattomat
terdkset

1. 0K 92.26
2. 0K 67.70, OK 67.75, OK 67.45
3. OK 63.30, OK 63.35

Niukkaseosteiset Kaikentyyppiset
kuumalujat terakset ruostumattomat
terakset

Al& koskaan kayté seostamattomia hitsauslisdaineita
néihin liitoksiin.

Kuva 2
1. OK Ni-ClI
2. OK NiFe-Cl, OK NiFe-CI-A
N
Kaiken-
tyyppiset Valurauta, Valurauta, Valurauta,
terakset harmaa harmaa pallografiitti
1. OK NiFe-Cl, OK NiFe-CI-A
2. OK Ni-Cl
N N
Kaiken-
tyyppiset Valurauta, Valurauta, Takorauta
terdkset pallografiitti pallografiitti
0K 94.25
Kaikep— Kupari ja Valuraudat
tyyppiset kupariseokset
terakset

= Paras vaihtoehto
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1.
2. = Toiseksi paras vaihtoehto
3. = Kolmanneksi paras vaihtoehto
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Roiskeet

Syita:

e Liian korkea hitsausvirta.
e Liian pitka valokaari.

¢ Virheellinen napaisuus.

* Huono kaasusuojaus.

¢ Kosteat puikot.

¢ Magneettinen puhallus.

¢ Epépuhtaudet railopinnoilla.
Estédminen:

Muodonmuutokset

Syita:

¢ Jos on hitsaus yhdelté puolelta.
¢ Paljon ohuita palkoja.

* Kappaleet kiinnitetty huonosti.

* Levyt pienaliitoksessa suorassa
kulmassa.

Magneettinen puhallus

Syita:
¢ Maadoitin vaarassa paikassa.
e Esiintyy levyjen reunassa.

e Esiintyy tasavirralla.

Vetyhalkeama muutosvy6éhyk-
keella

Syita:
o Karkeneva perusaine (teras).

e Liian nopea hitsin jadhtyminen.

* Vetya liikaa: kostea lisdaine, kosteus
ja epapuhtaudet railopinnoilla, kosteus
suojakaasussa.
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. Vahenna virtaa.”

¢ Hitsaa lyhyemmalla valokaarella.

* Kayta oikeata napaisuutta.

* Tarkista suojakaasu ja kaasunvirtaus.
Korjaa hitsauspistoolin asentoa pyst-
ymmaksi.

¢ Kuivaa puikot.

¢ Korjaa maadoituksen paikkaa.

¢ Puhdista railopinnat.

e

1 t

Estaminen:

¢ Hitsaa molemmilta puolilta jos
mahdollista.

¢ Hitsaa vdhemman ja paksumpia
palkoja.

¢ Paranna kiinnitysta.

¢ Kiinnita kappaleet ennakkokulmaan.

Estaminen:

e Kokeile vaihtaa maadoittimen paikkaa.
Kiinnitd maadoitin railon molempiin
paihin.

o Kallista lisdainetta puhalluksen
suuntaan.

e Kéyta vaihtovirtaa, jos ei muu auta ja
jos mahdollista.

\ /
L3
Estaminen:

¢ Valitse vdhemman karkeneva teras jos
mahdollista tai esikuumenna.

o Kéyta esikuumennusta.

e Kuivaa lisdaine ja varastoi lisdaineet
kuivassa paikassa. Kuivaa ja puhdista
railopinnat. Kayta niukkavetyista
liséainetta. Tarkista suojakaasu.
Kuivaa ja puhdista railopinnat.



Huono valokaaren
syttyminen

Syita:
e Liian pieni hitsausvirta.
e Liian pieni jénnite.

* Maadoitin kiinnitetty huonosti.
¢ Epdpuhdas maadoituskohta.
e Kuona hitsauspuikon paassa.
Estdminen:

Kuumahalkeama hitsin keskella

Syita:

¢ Korkeat epdpuhtauspitoisuudet
perusaineessa, esim. P ja S.

e Virheellinen palkomuoto (leveys/
syvyys-suhde < 1)

e Liian ahdas railo.

e Liian suuri hitsisula.

e Liian suuri hitsausnopeus.

Liitosvirhe

Syita:
e Liian pieni hitsausenergia.

e Liian suuri sula ja vyéryminen
valokaaren eteen.

e Liian ahdas railo.

¢ Virheellinen lisdaineen suuntaus.

¢ Jyrkka liittyminen palkojen ja railokyljen
valilla.

Kraaterihalkeama

Syita:
¢ Virheellinen lopetustapa: yhtakkinen
valokaaren sammutus.

'

e Lisd4 virtaa.

® Kayta virtalahdettd, jossa riittéva
tyhjakayntijannite.

¢ Paranna kiinnitysta

¢ Puhdista maadoituskohta.

¢ Puhdista puikon paa.

'S
v
Estaminen:

¢ Vdhemman epépuhtauksia siséltava
perusaine.

¢ Korjaa hitsausarvoja, jotta palko on
levedmpi kuin syvempi.

e Suurenna railokulmaa.

¢ Hitsaa suuremmalla nopeudella,
pienenné virtaa, jotta sula on pienempi.
Monipalkohitsaus.

* Pienennd hitsausnopeutta.

\ /
Estaminen:

¢ Hitsaa suuremmalla energialla: lisda
virtaa, pienenna nopeutta.

e Suuntaa valokaari sulaan pain. Hitsaa
nopeammin, hitsaa pienemmalla virralla.

e Suurenna railokulmaa.

¢ Suuntaa lisdaine niin, etta valokaari
sulattaa railokyljet.

¢ Hio jyrkat liittymat.

Estaminen:

® Lopeta hitsaus kuljettamalla valokaarta
hieman taaksepéin ja sammuta
valokaari valmiin palon paalla tai railon
kyljella. Kéyta hitsauskoneessa olevaa
lopetus-automatiikkaa, jos sellainen
on.
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Reunahaava

Syita:

e Liian korkea kaarijannite.

e Liian pitka valokaari.

¢ Virheellinen lisdaineen kuljetus.

e Liian suuri a-mitta kerralla
pienahitsissa.

e Liian suuri hitsausnopeus.

e Liian suuri hitsausvirta
pienahitsissa.

Huokoset

Syita:

o Kosteus. Esim. kosteat puikot,
hitsausjauhe tai taytelanka. Kosteus
suojakaasussa.

¢ Epapuhtaudet railopinnoilla.

* Huono kaasusuoja: roiskeet kaasu-
suuttimessa, liian pieni tai suuri

kaasunvirtaus, vetoinen hitsauspaikka.

e Liian pitka valokaari.
e Liian suuri hitsausnopeus.
Estaminen:

Kuonasulkeumat

Syita:
¢ Kuona mennyt sulan eteen.

¢ Puutteellinen kuonanpoisto.
¢ Palot muodoltaan liian kuperia.

¢ Virheellinen palkojarjestys.
Estaminen:

Vajaa hitsautumissyvyys

Syita:

e Virheellinen railomuoto: liian pieni
railokulma, liian suuri juuripinta, liian
pieni ilmarako.

e Liian paksu lisdaine.

e Liian suuri hitsausnopeus.

e Riittdm&ton juurenavaus.
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Estaminen:

¢ Pienennd jannitetta.

¢ Hitsaa lyhyemmalla valokaarella.

® Pysahdy railokyljilla riittavan pitkaan.

* Kayta monipalkohitsausta
yksipalkohitsauksen sijaan.

* Pienenna hitsausnopeutta.

¢ Hitsaa pienemmalla virralla.

£

¢ Varastoi lisdaineet oikein ja uudelleen-
kuivaa tarvittaessa. Tarkista virtaus-
jarjestelma, suojakaasu ja pistoolin kunto.

¢ Puhdista railopinnat.

¢ Puhdista kaasusuutin. Tarkista
kaasunvirtaus. Suojaa paikka vedolta.

¢ Hitsaa lyhyemmalla valokaarella.
® Pienennd nopeutta.

o

¢ Kuljeta lisdainetta niin, ettei kuona
mene sulan eteen. Kuljeta nopeammin.
Suurenna railokulmaa, jos lilan ahdas.

¢ Poista kuona huolellisesti.

¢ Lisda jannitetta ja korjaa palkoja
hiomalla.

¢ Hitsaa palot niin, ettei reunoihin jaa
syvia uria ja jyrkkia liittymia.

\ 4
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Estdminen:

* Korjaa railomuotoa: suurenna kulmaa,
pienenné juuripintaa, suurenna
ilmarakoa.

* Kéytd ohuempaa lisdainetta.

¢ Pienennd hitsausnopeutta.

e Tee riittdvan syva avaus.



TERVEYS JA TURVALLISUUS HITSAUSTYOSSA

Hitsaajat altistuvat todennakdisesti useammalle tydsta aiheutuvalle riskitekijalle
kuin muut tydntekijat metalliteollisuudessa. Hitsaushenkildkunnan on syyta
tunnistaa ja tietaa erilaiset riski- ja vaaratekijat, joiden toteutumisen estamiseksi
pitéé ryhtya sopiviin suojaustoimenpiteisiin.

Hitsauksen ty6turvallisuudesta on laaja Hitsauksen tyéturvallisuus -julkaisu,
joka on tulostettavissa ESABIn verkkosivuilta www.esab.fi. Samassa osoit-
teessa l0ytyy myos julkaisu Hitsaussavut.

ESAB on laatinut my6s kaikille hitsauslisaaineille EU-direktiivin mukaiset Kéyt-
téturvallisuustiedotteet, joista selviavat mm. lisdaineen kayttoon littyvat ter-
veyteen ja turvallisuuteen liittyvat vaaratekijat. Kayttoturvallisuustiedotteet ovat
tulostettavissa ESABIn verkkosivuilta. Hitsaushenkiléston on syyta tutustua
kaytettavien hitsauslisaaineiden kayttoturvallisuustiedotteisiin, jotta tiedoste-
taan hitsaukseen liittyvat riskit ja voidaan ryhtya tarpeellisiin suojaustoimenpi-
teisiin.

Kayttoturvallisuustiedotteessa on seuraavat paakohdat:

Tuotteen ja maahantuojan tunnistetiedot
Koostumus ja aineosat

Vaarallisten ominaisuuksien kuvaus
Ensiapuohjeet

Ohjeet tulipalon varalta

Ohjeet paastdjen torjumiseksi

Kasittely ja varastointi

Altistumisen ehkaiseminen/Henkildnsuojaimet
. Fysikaaliset ja kemialliset ominaisuudet
10. Stabiilisuus ja reaktiivisuus

11. Terveysvaikutuksiin liittyvat tiedot

12. Tiedot vaarallisuudesta ympéristolle

13. Jatteiden kasittely

14. Kuljetustiedot

15. Kemikaaleja koskevat maaraykset

16. Muut tiedot

©ONOD>OT A WN

Liséksi lisdainepaketeissa on seuraava vakiovaroitusteksti, jonka tarkoitus on
lyhyesti korostaa terveysriskeja hitsaustydssa.

VAROITUS: Hitsaushuurut ja kaasut ovat vaarallisia terveydellesi ja voivat va-
hingoittaa keuhkoja ja muita elimia. Huolehdi riittévasta iimanvaihdostal Valo-
kaaren sateily ja kipinat voivat vahingoittaa siimia ja aiheuttaa ihon palamista.
Kéayta asianmukaisia kasien-, paan- ja silmiensuojaimia seké suojavaatetusta.
Séahkaisku voi aiheuttaa kuoleman. Lue ja ymmarra télle tuotteelle julkaistu
kayttéturvallisuustiedote.
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MAAILMAN KARJESSA
HITSAUS- JA LEIKKAUSALAN
SOVELLUTUKSISSA JA
RATKAISUISSA.

Aina vuodesta 1904 ESAB on ollut johtava yritys hitsaus- ja leikkausalalla.
Jatkuva kehitystyd tuotteissa ja toiminnassa on luonut sille edellakavijan
maineen.

Ratkaisemme teknologisia haasteita joka osa-alueella missé toimimme.
Keskittyminen laatuun on aina ollut avainasemassa. Laadun varmistaminen on
jatkuva prosessi, joka on keskipisteena tuotannossamme ja palvelussamme
maailmanlaajuisesti. Edellakavijyys syntyy kyvysta hyddyntaa
maailmanlaajuinen kokemus ja asiantuntemus.

ESABIn asiakkaana paaset hyddyntamaan tietotaitomme ja tukemme.
Kaikkialla maailmassa tytaryhtiomme ja jalleenmyyjamme, seka tietysti
verkkosivumme, www.esab.fi, ovat kaytettavissasi, missa sitten hitsaatkin.

OY ESAB
Konalantie 47 C
00390 Helsinki

puh. (09) 547 761

tilaus@esab.fi
www.esab.fi

LOYDAT ‘ facebook.com/ESAB.Global.Welding.Cutting

MEIDAT
TAALTA j twitter.com/ESAB_Global Yoy |[flif] youtube.com/ESABGIobal
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